HEKO Hartetechnik

High Tech in der Warmebehandlung
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HEKO Ketten GmbH



Uberzeugende Fakten — Einsatzbereich:
die speziellen Merkmale der Modultherm Hartung induktives
Randschichtharten

Die Eigenschaften der Modulthermanlage im Uberblick
Malbestandige und verzugsarme Warmebehandlung Technische Daten
Bessere Durchhartung und Zahigkeit mit homogenem Werkstoffgeflige durch
Edelgasabschreckung in kalter Kammer
Zeitsparende Prozesse durch schnelles Aufheizen und Abkihlen der Charge
Hohe Genauigkeit der Warmebehandlung und der Prozessabschnitte
Saubere und umweltschonende Warmebehandlung
Computersteuerung mit geringem Personaleinsatz

Leistung: 200 KW

Maximale

Nutzmale: 1000 mm @
700 mm Hohe

Anderungen bleiben vorbehalten.

C-Verlauf 15 CrNi 6 Harteverlauf 15 CrNi 6

Erzielbare Kernharten bei verschiedenen Einsatzstahlen

— 20NiCrMo2
— 20MoCr4
16MnCr5

— 20NiCrMoS6-4
— 18CrNiMo7-6
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Hartetechnik in Perfektion — Die Vakuumwarmebehandlung T— Die Einsatzbereiche der
mit jahrzehntelanger Erfahrung verbessert die Leistungsfahigkeit i 1 verketteten Einzelkammeranlage
und neuster Technologie stark beanspruchter Bauteile 1 Modultherm

Bildreihe: Kunden mit unterschiedlichen

Produktem*vertrauen auf die langjéhrige

HEKO dErfahrung in der Hdrtetechailks
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