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Forderketten fiir die Schiittgutindustrie

Buchsenforderketten und Gabellaschenketten
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Das Unternehmen ,fmg
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Das Unternehmen

HEKO ist einer der fiihrenden Hersteller
von Ketten und anderen Verschleilk-
teilen fur die Schittgutfordertechnik.
Innovation und hohe Qualitats-
anspriiche sind die Maxime unseres
Familienunternehmens seit mehr als

90 Jahren. An drei Standorten in
Nordrhein-Westfalen fertigen wir auf
ca. 40.000 m? Produktionsflache eine
breite Palette von Ketten, Kettenradern,
Befestigungselementen und Bau-
gruppen fur Forderanlagen.

HEKO fertigt:

e Hochverschleil}feste Rundstahlketten
e Buchsenforderketten

e Gabellaschenketten

¢ Hitzebestandige Drehofenketten

Im Bereich der hitzebestandigen
Drehofenketten ist HEKO Marktfiihrer.

Zudem ist HEKO einer der fiihrenden
Hersteller von geharteten Rundstahl-
ketten. Das groRe Know-how in

der Hartetechnik verbunden mit
modernster Warmebehandlungs-
technologie wird auch als Dienst-
leistung angeboten.

Wir beliefern den gesamten Bereich
der Schuttgutindustrie weltweit. Die
Zement- und Kraftwerksindustrie
bilden den Schwerpunkt. Hinzu
kommen die Bereiche Miillverbren-
nung, Erzaufbereitung, Diingemittel-
herstellung, Holzkraftwerke sowie
Gips- und Mischwerke.

HEKO unterhélt ein Vertriebsbiiro in
China und besitzt Vertretungen in tiber
40 Landern. In mehr als 80 Landern
dieser Welt stellen HEKO Ketten Tag
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fur Tag ihre Leistungsfahigkeit unter
Beweis. HEKO Ingenieure beraten
weltweit unsere Kunden und Partner
bei allen Problemen rund um die For-
dertechnik.

Das zertifizierte Managementsystem
der HEKO Ketten GmbH umfasst die
Bereiche Qualitdtsmanagement nach
ISO 9001: 2008, Umweltmanagement
nach 1SO 14001:2009 und das
Arbeitsschutzmanagementsystem
nach BS OHSAS 18001:2007.
Weiterhin ist HEKO zugelassener
Wirtschaftsbeteiligter (AEOF).

HEKO fordert!




Einsatzhidrtung

Die Hartetechnik als eine der Schlussel-
technologien in der Fertigung hoch-
wertiger Forderketten nimmt im Hause
HEKO bereits seit Jahrzehnten eine
besondere Stellung ein.

Der letzte Schritt dieser Entwicklung ist

die Einfihrung der Vakuumtechnologie.

Bei diesem Verfahren werden die
Produkte in Vakuumkammerofen
aufgekohlt und in einer Heliumgas-
atmosphare abgeschreckt. Hierdurch
werden hochste Verschleilfestigkeiten
und Hartetiefen in der Randschicht
erzielt, bei gleichzeitig zahem

Kerngefiige.

High Tech in der Warmebehandlung

Vorteile:
Dieses hochmoderne Verfahren versetzt e Sehr hohe Oberflachenharten von
HEKO in die Lage, einsatzgehartete min. 800HV oder 64HRc
Bauteile in einer Weise herzustellen, e Hohe Bruchfestigkeit durch einen
die gegenwartig die technologische feinkoérnigen zahen Kern
Spitzenposition darstellt. Mit diesem e Hohe Dauerschwingfestigkeit
Verfahren erhalten alle hochverschleil3- e Hochste Mallgenauigkeit
festen Bauteile wie Bolzen, Buchsen, e Sehr saubere Oberflachen
Rollen, Ketten, Bligel, usw. ihre
Eigenschaften, mit denen auch unter
hértesten Einsatzbedingungen hohe

Lebensdauern erzielt werden.

Einsatzgehartete Buchse Magnetische Risspriifung von Gabellaschen




Hartetechnik

Zahnflanke induktiv gehartet

Induktivhirtung

Bei der Induktivhartung wird, dhnlich
wie beim Einsatzharten, eine harte,
verschleiflfeste Randschicht erzeugt.
Mittels eines Induktors kénnen gezielt
Oberflachenbereiche (iber einen
Induktionsstrom erwarmt und durch
Abschrecken gehartet werden.

Das abschlieRende Anlassen gibt der
verschleiflfest geharteten Oberfldche
eine entsprechende Zahigkeit.

Mit diesem Verfahren werden gezielt
nur die Bereiche hochverschleif3fest
gehartet, die im Einsatz abrasiv
beansprucht werden. Das restliche
Bauteil behdlt seine hohe Zahigkeit.
Dieses Verfahren findet Anwendung bei
Bolzen, Laufrollen, Blocklaschenketten,

Kettenradern, usw.

e,

Anlassen von Gabellaschen

Vorteile:
e Gezielter partieller VerschleiRschutz
* Hohe Oberflachenharten bis
zu 58 HRc/650 HV
e Sehr hohe Hartetiefen bis
zu 6 mm moglich
e Hohe Zahigkeit des Kerngefiiges
e Hohe Prozessgenauigkeit
* Hohe Reproduzierbarkeit
der Hartewerte
e Optimal angepasster
VerschleilRschutz

Vergiiten von Gabellaschen

Vergiiten

HEKO Produkte werden je nach
Anforderung hochfest vergutet.

Durch dieses Verfahren erhalten

die Produkte Gber den gesamten
Querschnitt eine gleichmaRig verteilte
hohe Festigkeit. Hierdurch werden
hochste Bruchkréfte der Forderketten
erzielt. Dieses Verfahren findet
Anwendung bei Bauteilen wie Laschen,
Gabellaschen, Bolzen, Rollen, Ketten,

Usw.

Vorteile:

e Hohe Zugfestigkeiten

e GleichmaRig zahes Geflige
* Hohe Dauerfestigkeiten

e Hochste Bruchkréfte

L5555
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Herstellungsverfahren
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CNC-Bearbeitungszentrum

Mechanische Bearbeitung von Zahnscheiben

Mechanische Bearbeitung

HEKO fertigt seit vielen Jahren

Ketten und Kettenrader in den
unterschiedlichsten Abmessungen

und Ausfiihrungen. Durch die Vielzahl
der Varianten handelt es sich praktisch
bei jeder Kette und jedem Kettenrad
um ein Unikat. Hierbei passt sich HEKO
den individuellen Kundenwiinschen an
und fertigt auftragsbezogen jede

Ausfiihrung.

Dazu gehoren gelaserte, gestanzte
oder mechanisch bearbeitete Laschen,
genauso wie das Brennschneiden

der Zahn- und Mittelscheiben fur
Kettenrader. Bearbeitungszentren

und Drehautomaten dienen der
mechanischen Bearbeitung von Bolzen,
Buchsen, Laufrollen Zahnscheiben,
Naben und Wellen. Naturlich gehoren
hierzu auch das Verschweiflen der
Bauteile sowie die Montage der

Einzelteile zu einer kompletten Kette.



Qualitatssicherung

Automatische Kleinlastharte-

prifung nach Vickers beurteilungen

Gefligeuntersuchungen- und

Muster- und Werkstoffuntersuchungen -
der besondere HEKO Kundenservice

Im eigenen Labor werden neben
Untersuchungen zur Sicherstellung der
hohen eigenen Qualitdtsanspriiche
auch Musterbauteiluntersuchungen
durchgefiihrt. Diese versetzen HEKO
in die Lage, selbst bei unzureichenden
Spezifikationen mittels Werkstoff-
analysen und Harteverlaufen den
Ist-Zustand der eingesetzten Ketten
zu ermitteln.

Diese Untersuchung ist der Ausgangs-
punkt fur die eigene Spezifikation.
Hierdurch ist gewahrleistet, dass

der Kunde zu 100% die gleiche
Qualitat erhalt, die sich bereits im
Einsatz bewihrt hat.

Sollten dartiber hinaus Verbesserungen
wie die Verlangerung der Lebensdauer
oder hohere Bruchkréfte gewlinscht
werden, so dienen diese Untersuchungs-
ergebnisse als Ausgangsbasis fir die
anschlieende, neue technische
Spezifikation. Dies alles dient dem

Ziel, individuelle Losungen anzubieten,
die auf Fakten basierend abgesichert
sind und somit hohes Vertrauen
zwischen HEKO und seinen Kunden
schaffen.

Materialanalyse mittels Massen-Spektrometer
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Harteverlaufskurve
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Zentralbecherwerkskette mit Bechern Antriebsrad, unverzahnt Umlenkrad, verzahnt
Segmente auswechselbar Zahnsegmente auswechselbar
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Ketten und Kettenrader fur
Zentral- oder Doppelstrangbecherwerke

HEKO Becherwerkketten in der
Ausflihrung als Zentral- oder Doppel-
strangkette mit oder ohne separaten
Becherhalter werden in sehr vielen
Abmessungen und Ausfiihrungs-
varianten gefertigt. Becherwerkketten
unterliegen hohen dynamischen
Beanspruchungen. Daher liegt der
Schwerpunkt bei der Auslegung der
HEKO Becherwerkketten auf dem
Erreichen einer hohen Dauerfestigkeit

Zentralbecherwerkkette mit se- Zentralbecherwerkketten mit
angebogenen Becherhaltern

paraten Becherhaltern

bei gleichzeitig hohem Verschleil3-
schutz zur Erzielung einer optimalen
Lebensdauer.

Hieraus resultierend haben Bolzen und
Buchsen besonders hohe Hartetiefen.
Die Laschen sind aus hochfesten,
zahen Vergiitungs- oder Feinkorn-
baustéhlen gefertigt. Besonderes
Augenmerk wird auf die Oberflachen-
glite der Bohrungen, der Passungs-
auswahl und der Montage gelegt.

Doppelstrang Becherwerkkette mit
Speziallasche zur Becherbefestigung

oS

Aus diesen Griinden handelt es sich
bei Becherwerkketten um hochprazise
Spezialketten, die den harten Einsatz-
bedingungen und damit einer Vielzahl
von Lastspielen wahrend ihrer
Lebensdauer standhalten mussen.
Hierzu gehort natirlich auch die
passende Auswahl an unverzahnten
und verzahnten Kettenradern mit
austauschbaren Segmenten.

Zentralbecherwerkketten
mit Winkellasche zur
Becheranbindung



Ketten und Zubehor fiir Becherwerke
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Zentralbecherwerkketten

Hauptabmessungen Kette

Ausfiihrung A

Typ A:j:;uéh- Teilung Lichte Weite
P LW
mm in. mm in.
HK 856 B 152,4 6 76,2 3
HK 956 A 152,4 6 76,2 3
HK 857 B 152,4 6 76,2 3
HK 958 A 152,4 6 76,2 3
HK 859 B 152,4 6 95 3,75
HK 864 B 177,8 7 95 3,75
HK 984 A 177,8 7 95 3,75

Doppelstrang-Becherwerkketten

Hauptabmessungen Kette

Typ

HK 10150
HK 12006
HK 12200
HK 17200
HK 17250
HK 26200
HK 26250
HK 36250

10

Teilung
p
mm
150
152,4
200
200
250
200
250
250

Lichte Weite

W
mm
30
37
37
51
51
57
57
67

Ausfiihrung B

Bolzen @

@ !
e ‘
p—>
Laschenhdhe Laschendicke
h t
mm in. mm in.
63,5 2,5 12 0,5
76 3 12 0,5
84 3,25 12 0,5
84 3,25 14 0,56
102 4 16 0,62
102 4 16 0,62
102 4 16 0,62
Bolzen @ Rollen @
di1 d2
mm mm
14,5 29
16 35
16 35
19 40
19 40
24 50,8
24 50,8
28 57

1,13
1,25
1,25
1,375

Laschenhohe

h
mm
38
45
45
50
50
65
65
76

Buchsen @
d,

mm in.
44,5 1,75
44,5 1,75
44,5 1,75
50,8 2
60,5 2,38
60,5 2,38
63,5 2,5

Laschendicke

10
10
10
10
12
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Zentralbecherwerkketten

Anschlussmalie Becherbefestigungen

Ausfiihrung K 24 l«—D E Ausfiihrung K 44/K443
Typ Ausfoh- A B C D E F G
rung
mm in. mm in. mm n mm n mm n mm n mm n
HK 856 K24 184 7,25 63,5 2,5 - - - - 17,5 0,69 48 1,88 238 9,38
HK 956 K24 184 7,25 63,5 2,5 - - - - 17,5 0,69 48 1,88 241 9,5
HK 857 K44 178 7 89 3,5 305 12 89 3,5 14 0,56 63,5 2,5 356 14
HK 958 K44 178 7 89 3,5 305 12 89 3,5 14 0,56 63,5 2,5 347 13,68
HK 859 K44 229 9 70 2,75 330 13 114 4,5 17,5 0,69 76 3 381 15
HK 864 K443 229 9 95 3,75 330 13 140 55 17,5 0,69 76 3 381 15
HK 984 K443 229 9 95 3,75 330 13 140 5,5 17,5 0,69 76 3 378 14,88
Doppelstrang-Becherwerkketten
Anschlussmalie Becherbefestigungen
%A—b‘
r A6 ©
cfom—— J——©
l ! & B
= - 90°
F
et = ‘ ‘
: = —
==
e ‘
Typ A B C D E F Schraube
mm mm mm mm mm mm
HK 10150 75 70 110 28,5 15 26 M12
HK 12006 75 70 110 35,5 15 26 M12
HK 12200 100 80 120 35,5 15 26 M14
HK 17200 100 80 120 45,5 15 26 M14
HK 17250 140 100 150 45,5 19 32 M16
HK 26200 100 80 120 48 15 26 M14
HK 26250 140 100 150 48 19 32 M16
HK 36250 140 100 150 60 19 32 M16

11



Buchsenforderkette mit
Winkel- und Traglaschen

12

Buchsenférderkette mit Bundlaufrollen
und angeschweiltten Befestigungslaschen

Buchsenférderkette mit Bundlaufrollen Buchsenférderkette mit
und Befestigungslochern in AuRen- Bundlaufrollen und
und Innenlasche angeschweiliten Tragblechen

Antriebskettenrad mit auswechselbaren Kettenrad mit auswechselbaren
Zahnsegmenten Zahnsegmenten und vergréfRertem
Zahnliickenspiel
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Buchsenforderketten, Kettenrader, Laufrollen,

Plattenbandelemente und Tiefzellenbecher

L5555
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Doppelstrang-Buchsenférder-
kette komplett montiert mit
Tiefzellenbecher, Bandbligel
und Laufrollen

HEKO liefert Buchsenforderketten

nach DIN 8165 und DIN 8175

sowie Buchsenforderketten nach
Kundenwunsch. Zum Einsatz kommen
Uberwiegend Doppelstrangketten.
HEKO bietet seinen Kunden den Service,
durch technische Beratung und Besuche
vor Ort individuelle Losungen zu finden.
Durch die Vielfalt der Ausflihrungs-
moglichkeiten bietet HEKO den

Bandblech fiir Plattenband mit
angschweiliten Seitenwanden

Anforderungen entsprechende
Einzelldsungen an. Diese Ketten haben
Ublicherweise Teilungen von 160, 200,
250 und 315 mm, Nenngrofien der
Buchsen und Bolzen gemaf DIN oder
nach Kundenwunsch. Ketten werden
mit oder ohne Absteifung ausgefiihrt.
Ketten mit oder ohne Schonrollen bzw.
mit oder ohne Schmierung gehdren

selbstverstandlich zum Standard.

Bandbiigel mit Laufrollen

Laufrolle

Hierzu gehdren natirlich die
passenden Kettenrader mit oder
ohne auswechselbare Zahnscheiben.
Oft werden diese Kettenrader mit

Schonteilung geliefert.

Des Weiteren gehoren hierzu die
entsprechenden Laufrollen, Bandbligel,
Plattenbandelemente und Tiefzellen-
becher.

13



Ketten und Zubehor fiir Plattenbandforderer
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Buchsenforderketten (normale Ausfihrung) DIN 8165

ohne Rollen

|
N CGEOE)
e—— p ——> |
i
L R EVEI*
BN
KT
d;
DIN 8165
Typ Teilung p Lw
mm
FV112 100 125 160 200 250 - - 30
FV140 100 125 160 200 250 315 - - 35
FV180 - 125 160 200 250 315 400 - 45
FVv250 - 125 160 200 250 315 400 - 55
FV315 - - 160 200 250 315 400 - 65
FV400 - - 160 200 250 315 400 - 70
FV 500 - - 160 200 250 315 400 500 80
FV630 - - - 200 250 315 400 500 90

b, b

2 3

mm mm
42,5 43
47,5 48
61,562,5
72 73
86 87
9% 97
106 107
116 117

b4
mm
29
34
44
54
64
68
78

88

mit Schonrollen Form A
nach DIN 8166

o

bS
mm
28
32
42
50
60
64
72

80

=5

=

=

bg

mm mm

36
40
50
57
66,5
75,5
80,5
86,5

C

2,5
3
3

3,5

3,5

3,5

3,5

4,5

dq

mm

16

d,
mm
16,1
18,1
20,2
26,2
30,2
32,2
36,2
42,2

d3
mm
22
26
30
36
42
44
50

56

d4
mm
32
36
42
50
60
60
70

80

dS
mm
55
60
70
80
90
100
110

120

ds
mm
72
80
100
125
140
150
160

170

d f

7

mm mm
87 5
95 6
120 10
145 11,5
170 14,5
185 16,5
195 17,5
210 17,5

Buchsenforderketten (schwere Ausfuhrung) DIN 8175

= | e
[ |
i ] ] EE ANV J L)
R L e O || s 1) g
= s [
DIN 8175
Typ P LW b, b
mm mm mm mm
F 200 160 30 46,5 47
F 315 160 45 63,5 64
F 400 160 45 65,5 66
F500 160 60 80,5 81
F800 160 60 84,5 85

14

h t
mm mm
50 8
65 9
70 10
80 10
90 12

h t Bruchkraft
mm mm  min. KN
40 6 112
45 6 140
50 8 180
60 8 250
70 10 315
70 12 400
80 12 500
100 12 630
Bruchkraft
min. KN
200
315
400
500
800
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Buchsenforderketten (normale Ausfihrung) DIN 8167

mit Bundlaufrollen Form D und E
nach DIN 8166

mit Laufrollen Form B und C
nach DIN 8166

{(e—=5-0

T

E%@_gj{gbsz 4

—|

TINT
] |
le— dg —»|

(dargestellt mit Laufrollen Form B)

DIN 8167

Typ Teilung p b, b, by b, by, b, ¢ d d, d; d, d; d, d, f h t  Bruchkraft
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm min. KN

M 112 80 100 125 160 200 250 315 32 45 455 31 29 50,5 25 15 151 21 30 60 70 18 5 40 6 112

M 160 100 125 160 200 250 315 400 37 52 52,5 36 34 585 3 18 181 25 36 70 85 21 55 50 7 160

M 224 125 160 200 250 315 400 500 43 60 60,6 42 40 67 3 21 21,2 30 42 85 100 25 7 60 8 224

M 315 160 200 250 315 400 500 630 48 70 70,7 47 45 77 3 25 25,2 36 50 100 120 30 75 70 10 315
M 450 200 250 315 400 500 630 800 56 82 82,2 55 51 92,5 3,5 30 30,2 42 60 120 140 35 8 80 12 450
M 630 250 315 400 500 630 800 1000 66 96 97 65 61 107 3,5 36 36,2 50 70 140 170 42 11 100 14 630
M 900 250 315 400 500 630 800 1000 78 112 113 76 70 127 3,5 44 44,2 60 85 170 210 50 13,5 120 16 900

Buchsenforderketten (schwere Ausfuhrung) ahnlich DIN 8175

|3
11
EEE

s
I
I
)
- I
o
]
I
77777
Z
|
I
I
I
«— O
N

|
{:I

dhnlich DIN 8175

Typ P LW b, b, d, d, d, h t Bruchkraft
mm mm mm mm mm mm mm mm mm min. KN

F 200 250 30 46,5 47 20 20,3 32 50 8 200

F315 250 45 63,5 64 26 26,3 40 65 9 315

F 400 250 45 65,5 66 26 26,3 40 70 10 400

F500 250 60 80,5 81 26 26,3 40 80 10 500

F800 250 60 84,5 85 30 30,3 44 90 12 800

15



Ketten und Zubehor fir Haldenabzugskratzer
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Blocklaschenketten, Buchsenforderketten
und Kettenrader fur Haldenabzugskratzer

Zahnsegmente fiir Antrieb,
geteilt, auswechselbar

Bordscheibe

In Haldenabzugskratzern kommen fast
ausschlieBlich Buchsenforderketten
oder Blocklaschenketten als Doppel-
strangketten zum Einsatz. Ausnahmen
bilden Anlagen mit geschmiedeten
Gabellaschenketten. Ketten fiir
Haldenabzugskratzer werden durch

@

! “‘ itz‘ | i
e v w
=) : [ }
e =
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Doppelstrangblocklaschenketten

Umlenkrad, unverzahnt mit seitlicher

die Art des Einsatzes nicht nur in
Zugrichtung = Forderrichtung
belastet. Durch das lineare oder
zirkulare Verfahren der Kratzeranlagen
mussen die Ketten zudem in der Lage
sein, erhebliche Querkrafte
aufnehmen zu konnen.

Doppelstrang-Blocklaschenkette mit
angeschweilRtem Befestigungswinkel
an der Blocklasche und SchleiRblech

Doppelstrang-Blocklaschenkette mit
angeschweilitem Befestigungs-
winkel an der AuRenlasche und
SchleifRblech

Aufgrund der hohen Kettenzug- und
Querkrafte entsteht die Anforderung
nicht nur das Gelenk, sondern auch
die Laschen gegen Verschleil® zu
schiitzen. In den Anlagen werden
haufig Ketten mit Teilungen von 200,
250, 315 und 400 mm eingesetzt.

Hauptabmessungen Anschlussmafle
Typ Teilung Lichte Bolzen Las?hen- Las.chen- Lathen- Lathen-
Weite (4] hoéhe dicke dicke dicke

p W d, h t t t, A B C D Winkel d,
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm DIN 1029 mm

BLK250x32-70x10/30 250 32 35 70 10 30 10 90 65 150 110 130x65x10 21
BLK315x32-70x10/30 315 32 35 70 10 30 10 130 65 190 110 130x65x10 21
BLK250x42-70x10/40 250 42 35 70 10 40 10 130 75 190 110 130x65x10 21
BLK315x42-70x10/40 315 42 35 70 10 40 10 130 75 190 110 130x65x10 21
BLK250x42-80x12/40 250 42 42 80 12 40 12 130 75 190 130 150x75x12 25
BLK315x42-80x12/40 315 42 42 80 12 40 12 130 75 190 130 150x75x12 25
BLK250x52-80x15/50 250 52 42 80 15 50 15 130 80 190 130 150x75x12 25
BLK315x52-80x15/50 315 52 42 80 15 50 15 130 80 190 130 150x75x12 25

16
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Doppelstrang-Buchsenférder-
kette mit Laufrollen und ange- Zahnsegmenten
schweildte Befestigungswinkel

Die Ketten haben oft innen

oder auflen liegende Laufrollen.

Die Laufrollen konnen gleit- oder
kugelgelagert ausgefiihrt werden.
Befestigungswinkel zur Aufnahme
der Kratzer werden in geschweillter

d
‘ e i =<
W — [
\ = o B

Buchsenforderketten
Typ Teilung l\_/i\;:eI:::
p IW
mm mm
BFK250x50-70x10 250 50
BFK250x62-80x12 250 62
BFK250x65-100x15 250 65
BFK315x36-70x12 315 36
BFK315x50-80x12 315 50

Kettenrad mit auswechselbaren

oder gebogener Ausfiihrung
angeboten. Die aullen liegenden
AuBenlaschen sind zur Aufnahme
der Querkrafte mit SchleiRblechen
geschiitzt.

Hauptabmessungen
Bolzen Rollen Laschen-  Laschen-

1%} 16} héhe dicke
d, d, h t
mm mm mm mm
25 100 70 10

32 120 80 12

36 140 100 15

25 100 70 12

36 120 80 12

HEKO liefert nicht nur die Ketten,
sondern auch die zugehérigen

Kettenrader. Hierbei realisiert
HEKO jede Ausfiihrung nach

Kundenwunsch.
Anschlussmafle
Laschen-
dicke
t, A B C D d3
mm mm mm mm mm mm
10 90 90 140 110 22
12 110 95 165 130 22
15 130 100 190 140 26
12 130 95 190 130 22
12 130 100 190 160 26

17



Einstrang-Gabellaschenkette mit
angeschweiltten Mitnehmern

F

‘L.

Einstrang-Gabellaschen

mm X mm x mm
101,6 x 36 x 12

Weitere NenngroRen auf Anfrage.

18

NenngroRe
pxhxs

142 x 50 x 19
142 x 50 x 25
142 x 50 x 29
160 x 50 x 25
175 x 60 x30
200 x 60 x30
250 x 70 x 30
260 x 75 x 30

Teilung
p
mm
101,6
142
142
142
160
175
200
250
360

Laschenhohe
h
mm
36
50
50
50
50
60
60
70
75

Kettenrad mit auswechselbaren

Zahnsegmenten

Bruchkrafte gelten fiir Gabellaschen-
werkstoff: 20 MnCr5 einsatzgehartet.
Weitere Werkstoffe wie Vergiitungs-

stahle, rost- und sdaurebestandige

Augendicke
s
mm
12
19
25
29
25
30
30
30
30

Gabelbreite
9
mm
30
42
54
62
54
72/62
70
70
70

Bohrung
ad
mm

14
25
25
25
25
30
30
35
32

Doppelstrang-Gabellaschenkette mit montierten
Mitnehmern flir ansteigende Férderung

Stahle oder hitzebestandige
Stahle gehoren selbstverstandlich

auch zum Lieferprogramm.

Stegdicke
S
mm
8
13
16
16
16
20
20
20
20

Stegdicke

Bruchkraft
mim. KN
min.
130
270
350
440
350
440
500
650
650




Ketten und Zubehor fir Trogkettenforderer ﬁ‘mg
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Gabellaschenketten, Mitnehmer und Kettenrader
fur Einstrang- oder Doppelstrangforderer

HEKO Gabellaschenketten werden gewadbhrleisten, eingesetzt. Diese Ketten sind keiner

als Ein- oder Doppelstrangketten Korrosive Einflisse konnen durch Standardisierung unterworfen,
eingesetzt. Gabellaschenketten den Einsatz von rost- und saure- somit handelt es sich hierbei immer
unterliegen robusten Einsatz- bestandigen Bolzen, Buchsen und um individuelle, kundenbezogene
bedingungen da diese im Forder- Verbindungselementen reduziert Einzellosungen. Zu der Vielzahl

gut laufend, direkt den Eigenschaften  oder gar verhindert werden. unterschiedlicher Losungen und
des Fordergutes ausgesetzt sind. Gabellaschenketten als Einstrang- Ausfuihrungsvarianten gehoren
Somit mussen diese Ketten den ketten werden in den Teilungen natlrlich die passenden Kettenrader
oft sehr abrasiven oder korrosiven von 102 bis 260 mm geliefert. mit auswechselbaren Segmenten.
Eigenschaften des Fordergutes Die Doppelstrangketten haben In einigen Fallen werden auch im
standhalten. Hierzu werden Teilungen zwischen 142 und Ganzen geteilte Kettenrader oder
entweder Vergiitungsstéahle fiir hohe 250 mm. Bolzen, Mitnehmer und -rollen eingesetzt.

Zugbeanspruchungen oder Einsatz-  Befestigungselemente variieren je
stahle, die Schutz gegen Abrasivitit ~ nach Anwendungsfall.

Welle mit montierten Kettenradern fiir Doppelstrang-Gabellaschenketten Unverzahnte und im Ganzen Sonder-Gabellasche fir Plattenband

geteilte Umlenkrolle
S
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=
+?s1!+ werkstoff: 20 MnCr5 einsatzgehartet.  Stahle gehoren selbstverstandlich

Weitere Werkstoffe wie Vergilitungs- auch zum Lieferprogramm.
stahle, rost- und sdaurebestandige

Doppelstrang-Gabellaschen

NenngroRe Teilung Laschenhohe Augendicke Gabelbreite Bohrung  Stegdicke  Stegdicke Gesamtbreite Seitenschlitz ~ Bruchkraft

pxhxs p h S g agd S S, b, b, min. KN
mm x mm x mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm min.
142 x50 x 19 142 50 19 42 25 13 9 70 13 270
142 x 50 x 29 142 50 29 62 25 16 12 82 13 440
175 x 60 x 30 175 60 30 72/62 30 20 14 98 16 440
200 x 50 x 25 200 50 25 60 25 20 14 82 13 350
200 x 60 x 30 200 60 30 70 30 20 14 100 16 500
250 x 60 x 30 250 60 30 70 30 20 14 100 16 500

Weitere NenngroRen auf Anfrage.
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HEKO ist durch Vertretungen und Vertriebspartner in Giber 50 Landern der Welt vetreten.

Made in Germany
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HEKO Ketten GmbH | Postfach 1262 | D-58732 Wickede (Ruhr) | Eisenbahnstrafie 2 | D-58739 Wickede (Ruhr), Germany

Telefon: +492377-9180-0 | Telefax: +492377-1028 | Internet: www.HEKO.com | E-Mail: info@HEKO.com




