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Das Unternehmen

HEKO fertigt:

e Hochverschleil}feste Rundstahlketten

e Befestigungselemente, Kratzer, Mitnehmer
e Kettenrader

e Zentralketten

e Hitzebestandige Drehofenketten

e Gabellaschenketten

e Stahllaschenketten

HEKO ist einer der flihrenden Hersteller von
Ketten und anderen Verschleil3teilen fir die
Schittgutfordertechnik. Innovation,
Kundenzufriedenheit und ein hoher
Qualitatsanspruch sind die Maxime unseres
Familienunternehmens seit fast 100 Jahren.

An drei Standorten in Nordrhein-Westfalen
fertigen wir auf ca. 40.000 m? Produktionsflache
eine breite Palette von Ketten, Kettenradern,
Befestigungselementen und Baugruppen

fur Forderanlagen.

Im Bereich der hitzebestandigen Drehofenketten
ist HEKO Marktfihrer.

Das grofle Know-How in der Hartetechnik
verbunden mit modernster Warmebehandlungs-
technologie wird auch als Dienstleistung

angeboten.

Das Unternehmen éﬁ‘g

Wir beliefern den gesamten Bereich der
Schittgutindustrie, weltweit. Die Zement- und
Kraftwerksindustrie bilden den Schwerpunkt.
Hinzu kommen die Bereiche Miillverbrennung,
Erzaufbereitung, Diingemittelherstellung,

Holzkraftwerke.

HEKO hat eine Vertriebsgesellschaft in Indien,
unterhalt ein Vertriebsbiro in China und besitzt
Vertretungen und Handelspartner in iber 50
Landern. In mehr als 80 Landern dieser Welt stellen
HEKO Bauteile Tag fur Tag ihre Leistungsfahigkeit
unter Beweis. HEKO Ingenieure beraten weltweit
Kunden und Partner bei allen Problemen rund um

die Fordertechnik.

Bei HEKO ist sich jeder Mitarbeiter seiner Verant-
wortung fir die Qualitét seiner Arbeit bewusst.
Das HEKO Qualitdtsmanagement wird aktiv von
allen Beteiligten gelebt und ist gemaf 1SO 9001
zertifiziert. Weiterhin ist das Umweltmanagement-
System gemal ISO 14001 und das Arbeitssicher-
heitsmanagement-System gemall OHSAS 18001
zertifiziert. Eine Zertifizierung des deutschen Zolls
(AEO-F) liegt vor, sowie die Zertifizierung vom LBA

zum ,Bekannten Versender”.

HEKO fordert!

HEKO Ketten GmbH




Vakuum-Aufkohlungsanlage I"
mit Heliumabschredfung‘I

KettenschweilRmaschine CNC gesteuerte Universal Drehmaschine’
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Kettenfertigung

Die Fertigung der HEKO Ketten erfolgt auf modernsten
Schweiflmaschinen. Eingesetzt werden Manganstéahle
beziehungsweise Chrom-Nickel- und Chrom-Nickel-Molybdéan
legierte Einsatzstahle in Feinkorngiite. In eigenen, modernen,
computergesteuerten Warmebehandlungsanlagen werden die

Ketten einsatzgehartet.

HEKO Ketten zeichnen sich aus durch:

e Eine auf den Einsatzzweck abgestimmte,
hochwertige Warmebehandlung

e Eine hohe Dauerschwingfestigkeit

e Enge Langentoleranzen der Kettenpaare

¢ Individuelle Kettenstranglangen

Mechanische Werkstatt

HEKO fertigt Kettenrader in allen Abmessungen und
Ausfiihrungen. Durch die Vielzahl der Varianten handelt es

sich praktisch bei jedem Kettenrad um ein Unikat. Hierbei passt
sich HEKO den individuellen Kundenwiinschen an und fertigt

auftragsbezogen jede Ausfiihrung.

Moderne Bearbeitungszentren und Drehautomaten dienen der
mechanischen Bearbeitung von Kettenrddern, Kettenrollen,

Laufrollen und Wellen.

Das Unternehmen éﬁ‘g

Warmebehandlung

Die Hartetechnik, als eine der Schlisseltechnologien in der
Fertigung hochwertiger Fordertechnik, nimmt im Hause
HEKO seit den dreiBiger Jahren eine besondere Stellung

ein. Fir die optimale VerschleiRfestigkeit werden je nach
Bauteilanforderung und Werkstoffeigenschaft unterschiedliche

Verfahren der Warmebehandlung eingesetzt:

e Einsatzhartung
¢ Induktivhartung
e Verglitung

e Nitrieren

Im Bereich der Einsatzhartung stellen die neuen Vakuum-
kammerofen mit Heliumabschreckung fir die Kettenfertigung
gegenwartig die technologische Flihrungsposition dar. Das
Fassungsvermogen hauseigener Warmebehandlungsanlagen
ermoglicht Stlickgewichte von Kettenstrangen bis 750 kg.
HEKO Ketten und Zubehorteile erhalten durch eine spezielle

Warmebehandlung besondere Produkteigenschaften:

e Hochverschleil}feste Randschicht mit
mind. 800 HV Oberflachenharte bei Rundstahlketten
e Hohe Dauerschwingfestigkeit
* Hohe Bruchfestigkeit durch einen feinkornigen, zahen Kern
e Hochste MalRgenauigkeit
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HEKO Qualitaten

Einhartungstiefen der HEKO Qualititen im Uberblick

HEKO 400E

l o

HEKO 350E

. 8

HEKO 6S
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HEKO Qualititen ﬁ

Technologische Kennwerte fur Rundstahlketten und Befestigungselemente

HEKO Ketten werden seit Jahrzehnten
mit einer besonderen Einsatzhartung
versehen. Seitdem hat HEKO die
Entwicklung der Hartetechnologie
beispielgebend vorangetrieben. Heute
wird eine hohe Verschleil¥festigkeit der
Ketten mit modernster Technik erzielt.
In Vakuumkammeréfen mit Helium-
abschreckung wird eine Quialitét der
Einsatzhartung erreicht, die im Bereich
der Kettenfertigung gegenwartig die

technologische Flihrungsposition darstellt.

HEKO TS-Kettenbuigel sind genau auf
die jeweils gewahlte Kettenausfiihrung
abgestimmt. Dies gilt in Bezug auf die
Materialglte und die Hartungstiefe. Bei
hohen VerschleiBanforderungen kann
unter mehreren induktiv beziehungs-
weise einsatzgeharteten Ausfiihrungen
gewahlt werden.

Technologische Kennwerte der HEKO Ketten-Qualititen

Priifspannung N/mm?

Bruchspannung N/mm?

Oberflichenhérte min. im Gelenk HV 1
Einsatzhartungstiefe d+/-0,01 d nach Atzung

Einsatzhdrtungstiefe d min. CHD 550,
1) 10 % Toleranz

2)30mm@=0,12d, 36-42mm @ =0,11d
3)=30mm @ =0,05d

Technologische Kennwerte der

einsatzgehartete Qualitaten CrNi-Stahl/CrNiMo-Stahl

HEKO 400E HEKO 5 HEKO 350E

240 150 210

400 350

) 1

800 800

0,09 0,10 0,14

2)

0,05 0,06 0,09

3 4)

4) 30 mm @ =0,08 d, 36-42mm @ =0,07 d
5) CHD = Einsatzhartungstiefe
6) = 30 mm @ = 20 % Toleranz

HEKO TS-Kettenbiigel, SMO-Mitnehmer- und HF-/HR-Schloss-Qualitidten

Priifspannung N/mm?

Bruchspannung N/mm?
Oberflichenhérte min. im Gelenk HV 1
Hartungstiefe d min. nach Atzung
Hértungstiefe d min. CHD,Rht, 550 HV 1

1) Toleranz d-0,01d
2) CHD = Einsatzhartungstiefe

gelenkgehértete Qualitdten einsatzgehartet

CrMo-Stahl MnCr-Stahl
HEKO 6 HEKO 65
240 240
400 400
600 800,
14, )
0,09 0,04 0,05

3) Rht = Einhdrtungstiefe
4) 10 % Toleranz
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Bauelemente fiir Entaschungsanlagen System TS

N

HEKO HEKO
Rundstahl- - Kettenbugel
ketten Typ TS

Technische Angaben Seite 11 - Technische Angaben Seite 11

HEKO HEKO
Kettenrader Kettenrader
Typ VUE Typ VUE |

Technische Angaben Seite 27 Technische Angaben Seite 25
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Bauelemente fur Entaschungsanlagen System TS
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HEKO HEKO
Kettenrader Kettenrader
Typ GIA Typ GIA-3

Technische Angaben Seite 21 Technische Angaben Seite 21
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HEKO HEKO
Kettenrader Mitnehmer
Typ UWE System TS

Technische Angaben Seite 25 Technische Angaben Seite 31
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Rundstahlketten und Befestigungselemente ﬁ

Male und technologische Kennwerte fur HEKO Rundstahlketten

et

HEKO Rundstahlketten nach DIN 764
e Bruchkraft abstimmbar auf den Einsatzzweck
e Oberflachenharte min. 800 HV

e Anzahl der Kettenglieder frei wahlbar

e Hohe Dauerschwingfestigkeit
* Paarweise gleich lang ausgemessen

Mafle und Qualitiaten von HEKO Ketten passend fiir Befestigungen Typ TS

MafRe in mm

Nenndicke DIN Gewicht b1 b2 HEKO 400E HEKO 5 HEKO 350E
x Teilung Kette kg/m innere Breite aulere Breite MBK MBK MBK
d x t/mm min. max. (kN) (kN) (kN)
20 x 70 764 8,2 27 72
23 x 80 764 11,0 31 83
26 x 91 764 14,0 35 94
30 x 105 764 19,0 39 108
36 x 126 764 26,5 47 130
39x136 764 31,0 51 140
42 x 147 764 36,0 55 151

MBK = Mindestbruchkraft, d = Durchmesser, t = Teilung. Weitere Abmessungen und Qualitdten auf Anfrage.
Einwandfreies Zusammenarbeiten von Kette und Kettenrad kann nur durch Aufpassen der Bauteile gewahrleistet werden.
Toleranzen von gepaarten Kettenenden < T mm

HEKO Kettenbugel Typ TS

HEKO Kettenbiigel Typ TS

e Lieferung als vormontierte Kettenstrange moglich

e Hochste Lebensdauer und Zuverlassigkeit durch gesicherte
TS-Lasche

 Keine Ubertragung der Kettenzugkraft auf den Mitnehmer

e Einsatz horizontal mit innenverzahnten Kettenradern
e Sicherung der Mitnehmer mit Muttern nach DIN 980V
oder Muttern in Verbindung mit Spezialsicherungsscheiben

HEKO Kettenbligel Typ TS

Mafle und Qualitat der HEKO Kettenbiigel Typ TS

Teilung zugehorige Kette Gewicht Male in mm HEKO Quialitat

t/mm Durchmesser x kg pro Stiick gelenkgehartet
Teilung/DIN komplett b, d, d, d, h h, h, D L |
70 20 x 70/ 764 1,45 20 20 5 M 20 83 48 34 55 120 37
80 23 x 80/ 764 1,85 23 23 5 M 20 92 53 38 60 130 37
91 26 x 91/ 764 2,70 26 26 6 M 24 104 60 43 70 155 42
105 30x 105/ 764 3,90 30 30 6 M 24 118 68 50 80 165 42
126 36 x 126 / 764 6,10 35 35 8 M 30 139 81 59 85 200 66
136 39x136 /764 7,60 39 38 8 M 36 152 88 65 90 220 79
147 42 x147 ] 764 9,00 40 40 8 M 36 162 93 70 95 230 79

MBK = Mindestbruchkraft

HEKO Ketten GmbH 11




Bauelemente fiir Entaschungsanlagen System SMO

N

HEKO HEKO

Rundstahl- Mitnehmer-

ketten befestigungen
Typ SMO

Technische Angaben Seite 15

Technische Angaben Seite 17
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HEKO
Kettenrader
Typ VUE

Technische Angaben Seite 27

HEKO
Kettenrader
Typ VUE |

Technische Angaben Seite 25




Bauelemente fur Entaschungsanlagen System SMO

o o~

HEKO HEKO
Kettenrader Kettenrader
Typ GIA-3 Typ RIS

Technische Angaben Seite 21 = Technische Angaben Seite 23

o [~
;
,
[ | — ]
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HEKO HEKO
Kettenrader Mitnehmer
Typ UWE System SMO

Technische Angaben Seite 25 Technische Angaben Seite 31
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Rundstahlketten und Kettenschlosser
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Rundstahlketten und Kettenschlosser ﬁ

Malle und technologische Kennwerte fir HEKO Rundstahlketten

HEKO Rundstahlketten nach Werksnorm
e Bruchkraft abstimmbar auf den Einsatzzweck
e Oberflachenhdrte min. 800 HV

e Stranglangen bis ca. 750 kg Einzelgewicht

e Anzahl der Kettenglieder frei wahlbar
¢ Hohe Dauerschwingfestigkeit

e Paarweise gleich lang ausgemessen

MaRe und Qualititen von HEKO Ketten passend fiir Befestigungen Typ SMO

MafRe in mm

Nenndicke DIN Gewicht b1 b2 HEKO 400 E HEKO 5 HEKO 350 E
x Teilung Kette kg/m innere Breite aulere Breite MBK MBK MBK
d x t/mm min. max. (kN) (kN) (kN)
19x75 WN 7,6 22 63 227 210 198
22 x 86 WN 9,8 26 74 304 281 266
25x95 WN 12,4 34 89 393 363 344
26 x 92 WN 13,7 30 85 425 392 371
26 x 100 WN 13,5 31 87 425 392 371
30 x 108 WN 18,0 34 97 565 523 494
30 x 120 WN 17,8 36 102 565 523 494
34 x 126 WN 26,0 38 109 726 672 635
34 x 136 WN 23,8 39 113 726 672 635

36 x 126 764 26,5 47 130 814 753 712
38 x 144 WN 30,0 44 127 907 839 794

MBK = Mindestbruchkraft, d = Durchmesser, t = Teilung, WN = Werksnorm. Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, auch in Edelstahl lieferbar.
Einwandfreies Zusammenarbeiten von Kette und Kettenrad kann nur durch Aufpassen der Bauteile gewahrleistet werden.

HEKO Kettenschloss Typ HF/HR

‘ HEKO Kettenschlosser Typ HF
e Zum Verbinden langer Kettenstrange

¢ Eigenschaften und Abmessungen abgestimmt auf
Rundstahlketten
b e Leichte Montage

e Einsatz nur vertikal moglich

HEKO Kettenschlosser Type HF/HR

i zugehorige Kette Male in mm
¢ Nenndicke x Teilung Héhe Breite Gewicht Typ
d x t (mm) b C kg/Stiick
| 19x 75 64,5 20,5 0,8 HR*
\ i / 22 x 86 74,0 27,0 1,9 HF
———t—— < 25x 95 89,0 29,0 2,2 HF
/ ! \ 26 x 92 87,0 29,5 2,2 HF
i 26 x 100 87,0 29,5 2,4 HF
HEKO Kettenschloss Typ HF 30 x 108 100,0 36,0 2,9 HE
30 x 120 105,0 36,0 3,2 HF
34x126 117,0 40,0 4,5 HF
34 x 136 117,0 40,0 4,5 HF
36 x 126 117,0 40,0 4,5 HF
38 x 144 133,0 45,0 5,2 HF

*HR = Raumsparende Ausfiihrung, Abmessungen nach unseren Zeichnungen

HEKO Ketten GmbH 15




Befestigungselemente

HEKO Steckmitnehmer Typ SMO

HEKO Steckmitnehmer Typ SMO

16 HEKO Ketten GmbH




HEKO Steckmitnehmer Typ SMO
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HEKO Steckmitnehmer Typ SMO

Anschweillbereich

Befestigungselemente ﬁ

HEKO Steckmitnehmer Typ SMO

Schnelle Montage mit Endloskettenstrangen

Variable Mitnehmerabstande moglich

Im Reversierbetrieb einsetzbar

Hohe Standzeiten fiir extreme Anforderungen

Einbau bei entspannter Kette

Gute Abstlitzung durch 2-Glied Anbindung

Keine Ubertragung der Kettenzugkraft auf den Mitnehmer
Einsatzgehartet

Gut schweillbar

Schweilzusatzwerkstoffe: MAG, DIN 8559/SG3,

E: DIN 1913E 5154 B10 oder dhnliche Zusatzwerkstoffe

HEKO Steckmitnehmer Typ SMO geschmiedet ohne Kopfplatte

Steckmitnehmer zugehdrige Kette Male in mm Gewicht

Typ Nenndicke xTeilung, a b c e h kg/Stlick
d x t/mm

SMO 19x75 156 21 36 69 100 1,2
SMO 22 x 86 182 25 40 80 115 2,0
SMO 26 x 100 214 30 45 92 135 3,3
SMO 30 x 108 240 35 55 110 160 5,0
SMO 30x 120 252 35 55 110 160 53
SMO 34 x 136 282 38 60 122 177 7,2
SMO 38 x 144 318 43 68 118 180 9,5

Weitere Abmessungen und Qualitdten auf Anfrage.

HEKO Steckmitnehmer Typ SMG

C

HEKO Steckmitnehmer Typ SMG

Schnelle Montage mit Endloskettenstrangen

Variable Mitnehmerabstande mdglich

Im Reversierbetrieb einsetzbar

Hohe Standzeiten fiir extreme Anforderungen

Einbau bei entspannter Kette

Gute Abstitzung durch 2-Glied Anbindung

Keine Ubertragung der Kettenzugkraft auf den Mitnehmer
Einsatzgehartet

Steckmitnehmer werden mit den Kratzeisen verschraubt

Beschadigte Kratzer konnen leicht ausgetauscht werden,

o o~

HEKO Steckmitnehmer Typ SMG die Steckmitnehmer kénnen weiter eingesetzt werden

HEKO Steckmitnehmer Typ SMG

Steckmitnehmer zugehdrige Kette Male in mm Gewicht

Typ Nenndicke xTeilung, a b c e h m n kg/Stlick
d x t/mm

SMG 19x75 175 60 21 58 90 M20 65 2,0
SMG 22 x 86 200 70 25 68 106 M20 71 3,0
SMG 26 x 100 235 80 30 72 116 M20 85 4,5
SMG 30 x 120 280 90 35 85 136 M24 98 6,7
SMG 34x136 320 100 38 98 155 M27 110 10,0

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage.

HEKO Ketten GmbH V4




HEKO
Kettenrader

innenverzahnt
Typ GIA

Technische Angaben Seite 21

HEKO
Kettenrader
innenverzahnt

Typ GIA-3

Technische Angaben Seite 21

HEKO
Kettenrader
innenverzahnt
Typ RIS

Technische Angaben Seite 23

HEKO
Kettenrader
taschenverzahnt
Typ RTS

Technische Angaben Seite 23
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Kettenrader éf_‘g

HEKO
Kettenrader

unverzahnt
Typ UWE

Technische Angaben Seite 25

HEKO
Kettenrader
unverzahnt
Typ VUE |

Technische Angaben Seite 25

HEKO
Kettenrader
unverzahnt

Typ GUE/VUE

Technische Angaben Seite 27
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HEKO Kettenrad Typ GIA-3

HEKO Kettenrad Typ GIA
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Kettenrader éﬁ‘g

HEKO Kettenrader innenverzahnt in Stahlausfuhrung, austauschbar
Typ GIA-3 und GIA

HEKO Kettenrédder Typ GIA-3 und GIA

e Geeignet fir den Antrieb bei hochsten Beanspruchungen

e Lange Standzeiten durch verschleil¥fest gehdrtete Kettenanlagestellen

® Bohrung und Nabenldange nach Kundenwunsch

e Einsatz mit Ketten nach DIN 764 und WN

e Einsatz mit Kettenbligeln, Mitnehmern SMO und einigen Sonderlésungen

e Verringerte Instandsetzungskosten durch austauschbare Zahnkranze

HEKO Kettenrader, innenverzahnt, austauschbar Typ GIA-3 und GIA

Teilkreis- zugehorige Kette  DIN Anzahl Male in mm Gewicht
Durchmesser Nenndicke x der kg/Stiick ca.
mm, Tkg Teilung, d x t/mm Zahne a b C GIA-3 GIA
384 19x75 WN 8 20 60 140 51 32
432 19x75 WN 9 20 60 140 70 42
479 19x75 WN 10 20 60 140 920 52
574 19x75 WN 12 20 60 140 125 77
315 20 x 70 764 7 23 63 140 29 22
359 20 x 70 764 8 23 63 140 48 29
403 20 x 70 764 9 23 63 140 60 36
447 20 x 70 764 10 23 63 140 72 43
386 22 x 86 WN 7 25 71 140 54 41
441 22 x 86 WN 8 25 71 140 68 48
495 22 x 86 WN 9 25 71 140 100 52
HEKO Kettenrad Typ GIA-3, innenverzahntes, 550 22 x 86 WN 10 25 71 140 127 55
austauschbares Kettenrad 410 23 x 80 764 8 27 73 160 65 51
461 23 x 80 764 9 27 73 160 80 72
511 23 x 80 764 10 27 73 160 95 85
466 26 x 91 764 8 30 80 160 100 75
524 26 x 91 764 9 30 80 160 128 80
582 26 x 91 764 10 30 80 160 146 90
513 26 x 100 WN 8 30 80 160 130 120
b 576 26 x 100 WN 9 30 80 160 155 135
538 30 x 105 764 8 35 95 200 142 120
’ 605 30 x 105 764 9 35 95 200 182 140
L ;Ié'_ 615 30 x 120 WN 8 35 95 200 208 160
7% 691 30 x 120 WN 9 35 95 200 280 190
Sy 646 34x126 WN 8 35 105 200 220 175
2 726 34 x 126 WN 9 35 105 200 295 200
697 34 x 136 WN 8 35 105 200 292 190
783 34 x 136 WN 9 35 105 200 380 220
646 36 x 126 764 8 40 110 220 255 190
726 36 x 126 764 9 40 110 220 310 220
738 38 x 144 WN 8 40 110 220 320
829 38 x 144 WN 9 40 110 220 370
697 39 x 136 764 8 45 115 220 300
783 39 x 136 764 9 45 115 220 395
HEKO Kettenrad Typ GIA, innenverzahntes, 753 42 x 147 764 8 50 120 220 430
847 42 x 147 764 9 50 120 220 450

austauschbares Kettenrad mit angeschweifiter
Kettenauflage Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm

HEKO Ketten GmbH 21
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HEKO Einzelzahn Typ RIS HEKO Zahnkranz Typ VIA HEKO Kettenrad Typ RIS

HEKO Einzelzahn Typ RTS HEKO Zahnkranz Typ RTS HEKO Kettenrad Typ RTS

22 HEKO Ketten GmbH




Kettenrader éﬁ‘g

HEKO Kettenrader innenverzahnt, austauschbar Typ RIS/VIA

HEKO Kettenrader Typ RIS/VIA

e Geeignet fiir den Antrieb bei hdchsten Beanspruchungen

e Lange Standzeiten durch verschleil¥fest gehartete Kettenanlagestellen
e Auswechselbare hoch verschleil¥feste Einzelzahne/Zahnkranze

e Anpassbar auf den jeweiligen Kettenverschleil®

e Konnen auf bestehende Kettenradnaben angepasst werden

e Konnen als komplette Antriebseinheit geliefert werden

b
a
HEKO Kettenrdder innenverzahnt, austauschbar Typ RIS/VIA
Teilkreis- zugehorige Kette DIN Anzahl Male in mm Gewicht
Durchmesser Nenndicke x der Zéhne kg/Stlick
mm, Tkg Teilung, d x t/mm a b C ca.
615 30x 120 WN 8 32 98 200 190
| ] 691 30 x 120 WN 9 32 98 200 210
767 30x 120 WN 10 32 98 200 290
697 34 x 136 WN 8 40 110 220 220
783 34x136 WN 9 40 110 220 260
869 34x 136 WN 10 40 110 220 300
—— Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm

HEKO Kettenrad Typ RIS/VIA, innenverzahnt,
austauschbar

HEKO Kettenrader taschenverzahnt, austauschbar Typ RTS

HEKO Kettenrader Typ RTS

e Geeignet fir den Antrieb bei hochsten Beanspruchungen

e Lange Standzeiten durch verschlei’fest gehartete Kettenanlagestellen
e Auswechselbare hoch verschleil}feste Zahnsegmente

e Anpassbar auf den jeweiligen Kettenverschleil}

e Konnen auf bestehende Kettenradnaben angepasst werden

b
a HEKO Kettenrader taschenverzahnt, austauschbar Typ RTS
Teilkreis- zugehdrige Kette DIN Anzahl Male in mm Gewicht
Durchmesser Nenndicke x der Zdhne kg/Stlick
mm, Tke Teilung, d x t/mm a b C ca.
441 22 x 86 WN 8 27 77 140 55
495 22 x 86 WN 9 27 77 140 72
| 550 22 x 86 WN 10 27 77 140 80
472 26 x 92 WN 8 33 85 160 85
530 26 x92 WN 9 33 85 160 90
588 26 x 92 WN 10 33 85 160 110
554 30 x 108 WN 8 40 117 180 140
622 30 x 108 WN 9 40 117 180 170
690 30 x 108 WN 10 40 117 180 210
HEKO Kettenrad Typ RTS, taschenverzahnt, 646 34x126 WN 8 44 120 220 205
austauschbar 726 34 x 126 WN 9 44 120 220 230
805 34 x 126 WN 10 44 120 220 260
697 34 x 136 WN 8 44 122 220 220
783 34 x136 WN 9 44 122 220 245
869 34 x 136 WN 10 44 122 220 280

Weitere Abmessungen und Qualitdten auf Anfrage, WN = Werksnorm

HEKO Ketten GmbH 23
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HEKO Stiitz- und
Einschniirrolle Typ UWE
mit Anschraubflansch

Drehiiberwachung

Reinigungsfinger

HEKO Bauteile einer Stiitz- und
Einschniirrolle Typ UWE mit Anschraubflansch

24 HEKO Ketten GmbH

HEKO Stiitz- und Einschniirrolle Typ UWE ohne Anschraubflansch

HEKO Spannrolle Typ VUE |




Kettenrader éﬁ‘g

HEKO Stutz- und Einschnurrollen Typ UWE

2—h HEKO Stiitz- und Einschniirrolle Typ UWE

ﬁba e Einsatz in Nassentaschungsanlagen
—a

¢ Mit Dichtungssystem fiir Unterwassereinsatz

™
% e Montage von der Auenseite der Nassentaschungsanlagen

e Wahlweise mit elektronischer Drehzahliberwachung

T e Fir alle Kettenabmessungen
W e Fir die HEKO Systeme TS und SMO

e Mit und ohne Anschraubflansch lieferbar

e Laufflachen gehartet flr lange Standzeiten

e Auf Wunsch mit Reinigungsfinger fur die Spurrille

e Optimiertes Dichtungssystem

Standard Abmessungen von HEKO Stiitzrollen Typ UWE,

% aus Stahl in geschweil3ter oder mechanisch bearbeiteter
, . " ) Ausfiihrung
HEKO Stiitz- und Einschniirrolle Typ UWE mit Anschraubflansch
Teilkreis- zugehorige Kette Male in mm Gewicht
Durchmesser Nenndicke kg/Stiick
mm, Tke d/mm a b ohne Flansch
400 19 24 83 100
400 22 27 92 112
400 26 32 107 112
511 30 36 113 130
566 30 36 113 150
560 34 42 127 185
566 36 42 136 195
650 42 50 155 240

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage

HEKO Spannrollen Typ VUE |

b - HEKO Spannrollen Typ VUE I
ia [ e Einsatz in der Spannstation

% e Mit Dichtungssytem und Achse

e Fir alle Kettenabmessungen

e Fir die HEKO Systeme TS und SMO

r H e Laufflachen gehartet fiir lange Standzeiten
ﬂ‘,‘ StandardgroRen fiir HEKO Spannrollen aus Stahl,
geschweillt oder mechanisch bearbeitet Typ VUE |
/_ Teilkreis- zugehdrige Kette MaRe in mm Gewicht
H 7 Durchmesser Nenndicke
%, mm, Tke d/mm a b kg/Stiick
. 400 19 24 83 100
400 22 27 92 112
HEKO Spannrolle Typ VUE | 400 26 32 107 112
538 30 36 113 150
566 30 36 113 130
538 34 42 127 185
566 36 42 136 195
566 42 50 155 240

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage
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HEKO Umlenkrolle Typ GUE |

HEKO Umlenkrolle Typ VUE HEKO Umlenkrolle Typ VUE
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Kettenrader ﬁ

HEKO Umlenkrollen in Stahlausfihrung Typ GUE und VUE

b— HEKO Umlenkrollen Typ GUE und VUE
e Fir die Rickfihrung im Trockenbereich
e Mit groRRen Ausfall6ffnungen

Ff’ ¢ Mit und ohne Bordrand lieferbar

e Fir alle Kettenabmessungen

e Fur kleine KettenradgroRen aus dem Vollen gefertigt (VUE),

A sonst in Schweifausfiihrung (GUE)
5% e Fir die HEKO Systeme TS und SMO und einige Sonderlosungen

B —

e Laufflachen gehartet fiir lange Standzeiten

HEKO Kettenrdder unverzahnt in Stahlausfiihrung
Typ GUE |

—b—
17141~ HEKO Umlenkrollen in Stahlausfiihrung Typ GUE und VUE
10 Teilkreis- zugehdrige Kette Male in mm Gewicht
o | Durchmesser Nenndicke kg/Stiick
% mm, Tko d/mm a b 4 ca.
400 19 24 64 140 54
400 22 27 73 140 57
N 400 26 32 82 160 60
522 26 32 82 160 80
472, 522 30 36 96 200 100
526 34 42 112 200 160
Z% 522 36 42 112 220 165
T 650 42 50 130 220 200
HEKO Kettenrader unverzahnt in Stahlausfiihrung Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage

Typ VUE
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e _Mitr'\'ahme'r ‘

HEKO Vierkantmitnehmer Typ VK

HEKO Antriebseinheit

HEKO Ketten GmbH




Spezialldsungen 2323

EY 4

O Spezialglied Typ SP mit SchleiRschutz

HEKO Kettenrad Typ GTA HEKO Steckmitnehmer Typ SMG mit einseitigem Bolzen
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HEKO Kratzer mit Befestigung Typ TS

HEKO Kratzer mit Befestigung Typ SMO HEKO Kratzer Sonderanfertigung
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Mitnehmer ﬁ

HEKO Kratzer

HEKO Kratzer

X e Auf Wunsch kénnen die Kratzer nach individuellen
A Angaben gefertigt werden
i | iz ¢ Je Anwendungsfall kann eine einfache oder verstarke

Variante verwendet werden
HEKO Kratzer Typ TS e SchleiBleisten aus Hardox

* Geschlossene Kastenprofile méglich
Cﬁ_ X _(F e Kratzerbreiten bis 3000 mm mdoglich

‘ e ‘ * Bei extremer Korrosion mit Opferanoden

e Einsatz unterschiedlicher Werkstoffe moglich

HEKO Kratzer Typ SMO

HEKO Kratzer in Sonderausfiihrung

Benotigte Kratzerdaten fiir ein Angebot Profiltypen
a
b C
l )} l
‘ ———  ———— b b
!
‘ KMA | ¢ a
1 2 3 4

HEKO Kratzerabmessungen
zugehorige Kette Kratzerbefestigung Male in mm Profil
Nenndicke x Teilung Typ Typ
d x t (mm) TS SMO  Sonderlosung | KMA a b c 1 2 3 4 Sonderlésung

KMA = Kettenmittenabstand, fiir Sonderl6sungen sind maBhaltige Zeichnungen erforderlich
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Bauteile fuir Kohlezuteiler

HEKO Zahnkranz Typ VIA

HEKO Kettenschloss Sonderausfiihrung
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Bauteile fiir Kohlezuteiler ﬁ

Bauteile fur Kohlezuteiler

e Mitnehmer und Bandelemente kénnen nach

=
T

Kundenwunsch gefertigt werden

S
:&:‘\%

N

e Passende Kettenrader konnen als Komplettrad oder

als Kettenrad mit austauschbaren Bauteilen gefertigt
werden

e Unterschiedliche Kettenschldsser konnen eingesetzt
werden

e Reinigungskratzer aufgrund kurzer Kettenaufteilung

mit geringer Bauhohe

¢ Unterschiedliche Anbindungen der Mitnehmer und

Bauelemente mdoglich
HEKO Zahnkranz Typ VIA

MaRe und Qualitaten fiir HEKO Ketten

MaRe in mm

Nenndicke DIN Gewicht b1 b2 HEKO 400 E HEKO 5 HEKO 350 E
x Teilung Kette kg/m innere Breite dulere Breite MBK MBK MBK
d x t/mm min. max. (kN) (kN) (kN)
14 x 50 WN 4,1 16,3 47,0
14 x 64 WN 3,7 16,3 47,0
16 x 64 WN 51 20,0 55,0
19 x 120 WN 6,3 23,0 64,5

Weitere Abmessungen und Qualitaten auf Anfrage, WN = Werksnorm, MBK = Mindestbruchkraft

EENN
fan .
&=
Ll
(1] HEKO Kettenschldsser in Sonderausfiihrung
1 zugehorige Kette MaRe in mm Typ
a e Nenndicke x Teilung Gewicht
¢ d x t (mm) b ¢ f a d1 e kg/Stiick
11K j 14 x 50 47 15,0 0,25 HR
14 x 64 47 15,0 0,30 HR
T - 16 x 64 56 17,5 0,50 HR
f 19 x 120 70 67,0 61 133 232 160 2,50 HV
HEKO Kettenschloss Typ HV Abmessungen nach unseren Zeichnungen, HR = raumsparende Ausflihrung, HV = vierkant Ausfiihrung
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Wartung von Entaschern

Um mit der Kettenausristung in Nassentaschern eine
moglichst optimale Lebensdauer erreichen zu kdnnen, sollte

die Anlage regelmaRig gewartet werden.

Kettenspannung:

Grundsatzlich sollte die Spannung so gering wie moglich
jedoch so stark wie notwendig sein. Dieser Wert ist von Anlage
zu Anlage unterschiedlich. Um zu beurteilen, ob die richtige
Vorspannung an der Kette anliegt, betrachtet man die Rolle,
welche die Kette im Untertrum aus der abfallenden
Entwasserungsstrecke in den horizontalen Teil des Untertrums
umlenkt. Hier sollte die Spannung der Kette so sein, dass die
Kette vom Boden leicht abhebt und die Kettenrolle an dieser
Stelle von der Kette gedreht wird. Die Kettenspannung kann
an der Spannstation eingestellt werden. Wenn der Spannweg
aufgebraucht ist kann die Kette gekurzt werden. Falls das
Fordergut nicht symmetrisch im Trog liegt kann es zu unter-
schiedlichem Kettenverschleid kommen. Man kann versuchen
diese unterschiedliche Belastung der Ketten durch starkeres
Spannen des ,, kiirzeren” Kettenstranges auszugleichen. Sollte
dies nicht moglich sein kann man Ketten aus der rechten
Kettenschlaufe mit Ketten aus der linken Kettenschlaufe
tauschen um so die Gesamtlange wieder anzugleichen.

Noch besser ware es natirlich, den Ascheauslauf am Kessel

so umzubauen, dass die Asche mittig in den Nassentascher

fallt. Leider ist dies haufig nicht moglich.

Kettenkiirzung:

Beide Kettenschlaufen an derselben Position kirzen. Das
Kettenschloss 6ffnen, an einem Ende 2, 4 oder 6 Glieder
abtrennen. Am besten mit einer Trennscheibe. Falls ein
Schneidbrenner verwendet wird, muss darauf geachtet
werden, dass keine Temperatureinfliisse auf die im Entascher
verbleibenden Kettenglieder aufgebracht werden.
Temperaturen Uber 150°C wiirden die Oberflachenharte
der Kette beschadigen. Danach die Ketten wieder mit den

Kettenschlssern verbinden. Kettenspannung neu einstellen.

Wasserspiilung:

Meist sind Nassentascher mit einer Kettenspulung vor den
Antriebsradern ausgertstet. Es sollte darauf geachtet werden,
dass diese lhre Funktion, die Ketten von Fordergut zu
reinigen, erflllen. Wenn beim Einlauf der Ketten auf die
Antriebsrader kein Fordergut auf der Kette liegt reduziert
dies den Verschleil3. Es sollte an dieser Kettenspilung auch
Frischwasser verwendet werden um die korrosiven Einflisse

so gering wie moglich zu halten.

Fordergeschwindigkeit:

Die Fordergeschwindigkeit sollte der Aschemenge angepasst
werden. Diese soll so eingestellt werden, dass das Fordergut
vor den Kratzern in der Enwasserungsstrecke fast tberlauft.
Eine zu hoch gewahlte Kettengeschwindigkeit erhéht den
Verschleil3.

Kettenverscheifl:

Da die Kette in abrasivem Fordergut lauft ist Verschleill véllig

normal. Die Ketten dirfen bis zur Ablegereife je nach Ketten-

qualitat (400 E = 5 % Teilungsverlangerung und 350 E=7 %
Teilungsverldangerung) verwendet werden. Bis zu diesem Zeit-
punkt ist die Bruchkraft der Kette nur minimal beeintrachtigt,
weil die einsatzgehartete Oberflachenschicht ohnehin keine

Zugkrafte Gbernimmt. Sie dient lediglich als VerschleiRschutz.

Allerdings ist es wichtig, dass die Antriebsrader an den
Verschleil® der Kette angepasst werden. Dies geschieht mit
Hilfe von angepassten Zahnen oder Zahnkranzscheiben,
welche in lhrer Geometrie zu einer bereits verschlissenen
Kette passen. Meist ist eine erste Anpassung bei einem

Kettenverschleill von 2 % notwendig.

Unterwasserrollen:

Diese Unterwasserrollen besitzen ein aufwéandiges Dicht-
system um die Lager vor eindringendem Wasser und Asche
zu schitzen. Um die Funktion dieser Dichtungen zu erhalten
ist es wichtig, dass die Rollen regelmaRig nachgeschmiert
werden.

Fettsorte und Fettmenge sowie die Nachschmierintervalle

finden sie in den OEM Wartungsanleitungen.

HEKO Rollen sollen alle 14 Tage mit 80 gr. Fett

nachgeschmiert werden.

HEKO Rollen kdnnen mit einer Drehiiberwachung angefertigt
werden. Bei Rollen ohne Drehiiberwachung muss die
Funktion regelmaRig manuell gepriift werden. Falls die
Rollen sich nicht mehr drehen, mussen sie ausgetauscht oder
instandgesetzt werden, weil sonst die Ketten beschadigt

werden.

Kratzeisen:

Beschadigte Kratzer (verbogen) muissen ausgetauscht
werden. Sie verdndern die Kettenspur und es kommt zu
Stérungen wenn die verbogenen Kratzer tiber die Rader

laufen.
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