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Öåïè è äåòàëè 
äëÿ ïðîìûøëåííûõ êîíâåéåðîâ

Ä-ð О. Миленц, ðóêîâîäèòåëü îòäåëà èññëåäîâàíèé è ðàçðàáîòîê,
HEKO Ketten GmbH, Ãåðìàíèÿ

ÐÅÔÅÐÀÒ. Рассмотрена деятельность компании HEKO Ketten GmbH, 
(Германия) в области создания цепей и цепных конвейеров. Опи-
саны технологии, применяемые компанией в ходе изготовления 
и контроля качества выпускаемой продукции. Основная дея-
тельность HEKO связана с производством механических частей 
оборудования для транспортировки сыпучих материалов: цепей 
и элементов пластинчатых и лотковых конвейеров, ковшовых 
элеваторов, скребковых транспортеров, а также штабелераз-
борных машин. Одна из недавних разработок компании — но-
вые центральные цепи марки HEKO для ковшовых элеваторов. 
Совершенно иная по сравнению с прежней конструкция этих 
цепей сводит к минимуму риск поломок, вызванных усталостью. 
Многолетняя практика, современное производственное и лабо-
раторное оборудование и обширное ноу-хау компании в области 
изготовления, механической и термической обработки изделий 
позволяют ей занимать лидирующие позиции на мировом рынке. 

Ключевые слова: цепи, втулочные конвейерные цепи, компоненты 
конвейеров, ковшовые элеваторы, пластинчатые конвейеры, модер-
низация, перепроектирование.
Keywords: chains, bushed conveyor chains, conveyors components, 
bucket elevators, pan conveyors, retrofit, redesign.

Äëÿ ñîçäàíèÿ âûñîêîêà÷åñòâåííûõ ýëå-
ìåíòîâ öåïíûõ êîíâåéåðîâ òðåáóþòñÿ ôóí-
äàìåíòàëüíûå çíàíèÿ â îáëàñòè ìàòåðèàëî-
âåäåíèÿ è òåõíîëîãèè ïðîèçâîäñòâà öåïåé, à 
òàêæå êà÷åñòâåííàÿ ñûðüåâàÿ áàçà è ñîâðå-
ìåííîå ïðîèçâîäñòâåííîå îáîðóäîâàíèå. Ñî-
âîêóïíîñòü âñåõ ýòèõ ôàêòîðîâ ãàðàíòèðóåò, 
÷òî ïðîäóêöèÿ êîìïàíèè áóäåò ñîîòâåòñòâî-
âàòü îæèäàíèÿì êëèåíòà.

1. Î êîìïàíèè HEKO
ßâëÿþùàÿñÿ ñåìåéíûì ïðåäïðèÿòèåì ñî 

100-ëåòíåé èñòîðèåé êîìïàíèÿ HEKO âõîäèò 

â ÷èñëî ìèðîâûõ ëèäåðîâ ïî ïðîèçâîäñòâó 
öåïåé è îñíàñòêè äëÿ êîâøîâûõ ýëåâàòîðîâ 
è öåïíûõ êîíâåéåðîâ, ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ 
ðàáîòû ñ ñûïó÷èìè ìàòåðèàëàìè. Â ïðèîðè-
òåòû êîìïàíèè âõîäÿò èííîâàöèè è âûñîêèå 
ñòàíäàðòû êà÷åñòâà âûïóñêàåìîé ïðîäóêöèè. 
Â Ãåðìàíèè, íà áàçå òðåõ ïðîèçâîäñòâåííûõ 
ïëîùàäîê ïðåäïðèÿòèÿ, îáùàÿ ïëîùàäü êî-
òîðûõ — áîëåå 40 òûñ. ì2, îðãàíèçîâàí âûïóñê 
øèðîêîé íîìåíêëàòóðû öåïåé (â òîì ÷èñëå 
âòóëî÷íûõ), öåïíûõ êîëåñ, çâåçäî÷åê, âàëîâ, 
ðîëèêîâ, ëîòêîâ è ñáîðî÷íûõ åäèíèö äëÿ êîâ-
øîâûõ, ïëàñ òèí÷àòûõ, ñêðåáêîâûõ öåïíûõ 

êîíâåéåðîâ, ïîðòàëüíûõ øòàáåëåðàçáîðùè-
êîâ. Âñå äðóãèå êîìïîíåíòû îáîðóäîâàíèÿ, 
âûïóñêàåìîãî êîìïàíèåé, òîæå ïðîèçâîäÿòñÿ 
â Ãåðìàíèè.

HEKO òàêæå çàíèìàåò ëèäèðóþùèå ïîçè-
öèè íà ðûíêå æàðîñòîéêèõ öåïåé äëÿ âðàùà-
þùèõñÿ ïå÷åé è ÿâëÿåòñÿ îäíîé èç âåäóùèõ 
êîìïàíèé ïî ïðîèçâîäñòâó çàêàëåííûõ öåïåé 
ñ êðóãëûì çâåíîì. Êîìïàíèÿ îáëàäàåò îáøèð-
íûì íîó-õàó â îáëàñòè óïðî÷íåíèÿ è òåðìè÷å-
ñêîé îáðàáîòêè. Öåïè HEKO èìåþò âûñîêóþ 
èçíîñîñòîéêîñòü è íàõîäÿò øèðîêîå ïðèìåíå-
íèå íà ïðåäïðèÿòèÿõ â áîëåå ÷åì 80 ñòðàíàõ, 
à èõ ýôôåêòèâíîñòü ïîäòâåðæäàåòñÿ îïûòîì 
óñïåøíîé ýêñïëóàòàöèè â ñàìûõ æåñòêèõ 
óñëîâèÿõ.

Êëèåíòàìè HEKO ÿâëÿþòñÿ öåìåíòíûå, 
èçâåñòêîâûå, õèìè÷åñêèå ìàøèíîñòðîèòåëü-
íûå ïðåäïðèÿòèÿ, óãîëüíûå ýëåêòðîñòàíöèè 
è äð. Êîìïàíèÿ èìååò äîïîëíèòåëüíûå îôèñû 
â Êèòàå è Èíäèè, à òàêæå ïðåäñòàâèòåëüñòâà 
áîëåå ÷åì â 50 ñòðàíàõ.

Â 2014 ãîäó HEKO ïðèîáðåëà êîíòðîëü-
íûé ïàêåò àêöèé KoWey GmbH (Ãåðìàíèÿ), 
çàíèìàþùåéñÿ ïîñòàâêàìè êîìïîíåíòîâ è 
çàïàñ íûõ ÷àñòåé äëÿ êîíâåéåðîâ è ýëåâàòîðîâ 
(â òîì ÷èñëå âûïóùåííûõ ñòîðîííèìè ïðîèç-
âîäèòåëÿìè), ìîäåðíèçàöèåé, ðåêîíñòðóê-
öèåé è îïòèìèçàöèåé îáîðóäîâàíèÿ, à òàêæå 
òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêîé êëèåíòîâ.

HEKO èìååò ñåðòèôèêàòû DIN EN ISO 
9001:2008 (ñèñòåìû ìåíåäæìåíòà êà÷å ñòâà), 
ISO 14001:2009 (ñèñòåìû ýêîëîãè÷åñêîãî 
ìåíåäæìåíòà) è BS OHSAS 18001:2007 (ñèñ-
òåìû ìåíåäæìåíòà áåçîïàñíîñòè òðóäà è 
îõðàíû çäîðîâüÿ), à òàêæå ñåðòèôèêàò AEOF 
(óïîëíîìî÷åííûé ñóáúåêò ýêîíîìè÷åñêîé 
äåÿ òåëüíîñòè).
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öåññû èçãîòîâëåíèÿ è ãàðàíòèðóåò âûñîêîå 
êà÷åñòâî êîíå÷íîé ïðîäóêöèè (ðèñ. 3). Åñëè 
êëèåíò çàêàçûâàåò íåñòàíäàðòíûå èçäåëèÿ, 
ïðîâîäÿòñÿ èññëåäîâàíèÿ è òåñòèðîâàíèå 
ïðåäîñòàâëåííûõ èì îáðàçöîâ, ïîçâîëÿþùèå 
óáåäèòüñÿ, ÷òî ïðîäóêöèÿ HEKO áóäåò ñîîò-
âåòñòâîâàòü òðåáîâàíèÿì çàêàç÷èêà.

3. Âòóëî÷íûå êîíâåéåðíûå öåïè
HEKO ïðîèçâîäèò îáøèðíóþ íîìåíêëàòó-

ðó âòóëî÷íûõ öåïåé äëÿ êîâøîâûõ ýëåâàòî-
ðîâ, ïëàñòèí÷àòûõ êîíâåéåðîâ, ïîðòàëüíûõ è 
ìîñ òîâûõ øòàáåëåðàçáîðùèêîâ. Â èõ ÷èñëå 
öåïè, èçãîòàâëèâàåìûå ïî èíäèâèäóàëüíîìó 
çàäàíèþ çàêàç÷èêà, à òàêæå øèðîêèé ðÿä 
ñòàíäàðò íûõ öåïåé ñîáñòâåííîé ðàçðàáîòêè, 
êîòîðûå ìîãóò áûòü óñòàíîâëåíû íà ñóùå-
ñòâóþùåå îáîðóäîâàíèå äðóãèõ ïðîèçâîäè-
òåëåé.

3.1. Цепи для ковшовых элеваторов. 
HEKO âûïóñêàåò øèðîêèé àññîðòèìåíò öå-

ñòàëè è âûñîêîé ïðî÷íîñòè, ðàâíîìåðíîé ïî 
âñåìó ñå÷åíèþ èçäåëèÿ.

HEKO ïðèìåíÿåò òàêæå ìåòîä èíäóêöè-
îííîé çàêàëêè, ïîçâîëÿþùèé ïîâûøàòü òâåð-
äîñòü ëèøü òåõ ïðèïîâåðõíîñòíûõ ÷àñòåé 
èçäåëèé, êîòîðûå â íàèáîëüøåé ñòåïåíè ïîä-
âåðæåíû àáðàçèâíîìó èçíîñó ïðè ðàáîòå êîí-
âåéåðà (ðèñ. 2). Èíäóêöèîííîé çàêàëêå ïîä-
âåðãàþòñÿ, íàïðèìåð, çóá÷àòûå êîëåñà, áëî÷-
íûå öåïè, ðîëèêè è ïàëüöû ðîëèêîâûõ öåïåé.

2.3. Сборка и контроль качества цепи. 
Âñå öåïè HEKO ñîáèðàþò ïðè ïîìîùè ñîâðå-
ìåííîãî ìîùíîãî ïðåññîâîãî îáîðóäîâàíèÿ 
è ñïåöèàëüíûõ âûñîêîòî÷íûõ ñáîðî÷íûõ èí-
ñòðóìåíòîâ, ÷åì îáåñïå÷èâàþòñÿ ïðÿìîëè-
íåéíîñòü öåïè è åå íàäåæíîñòü â óñëîâèÿõ 
ýêñïëóàòàöèè.

Âåñü öèêë ïðîèçâîäñòâà ñîïðîâîæäàåòñÿ 
òùàòåëüíûìè ëàáîðàòîðíûìè èññëåäîâàíèÿ-
ìè îáðàçöîâ â ñîáñòâåííîé ëàáîðàòîðèè 
HEKO, ÷òî ïîçâîëÿåò êîíòðîëèðîâàòü ïðî-

2. Ïðîèçâîäñòâî öåïåé
Âñå ïðîèçâîäñòâî êîíâåéåðíûõ öåïåé 

HEKO áàçèðóåòñÿ íà ïðèìåíåíèè ñàìûõ ñî-
âðåìåííûõ òåõíîëîãèé. Áîëüøèíñòâî êîìïî-
íåíòîâ èçãîòàâëèâàåòñÿ êîìïàíèåé íà ñîá-
ñòâåííîì îáîðóäîâàíèè. Âñå öåïè âûïîëíåíû 
èç âûñîêîêà÷åñòâåííûõ ñòàëåé, âûïóñêàåìûõ 
èñêëþ÷èòåëüíî íà ïðåäïðèÿòèÿõ â Åâðîïå. 
Â õîäå ïðîèçâîäñòâà áîëüøîå âëèÿíèå óäå-
ëÿåòñÿ êà÷åñòâó îáðàáîòêè ïîâåðõíîñòåé 
êîìïëåêòóþùèõ öåïåé, âàëèêîâ, âòóëîê, ñî-
îòâåòñòâèþ ðàçìåðîâ äåòàëåé è ïîñàäî÷íûõ 
îòâåðñòèé, òî÷íîñòè ñáîðêè óçëîâ. Óëüòðà-
ñîâðåìåííàÿ ìåõàíè÷åñêàÿ îáðàáîòêà ïîñà-
äî÷íûõ îòâåðñòèé çâåíüåâ öåïè, áîëòîâ è âòó-
ëîê ïîçâîëÿåò îáåñïå÷èòü ïëàâíîå äâèæåíèå 
öåïè è èçáåæàòü âèáðàöèè ìàøèíû.

2.1. Механообработка и лазерная 
резка. Âàëèêè (ïàëüöû), âòóëêè, çóá÷àòûå è 
ãëàäêèå êîëåñà è ñåãìåíòû êîëåñ, âàëû è ñòó-
ïèöû èçãîòàâëèâàþòñÿ HEKO íà ñîâðåìåííûõ 
ñòàíêàõ ñ ×ÏÓ. Òàêèå ñòàíêè òàêæå ïðèìå-
íÿþòñÿ è äëÿ ñâåðëåíèÿ îòâåðñòèé â ïëàñòè-
íàõ çâåíüåâ öåïåé, îáåñïå÷èâàÿ ñòàáèëüíîå 
êà÷åñòâî ïðåññîâîãî ñîåäèíåíèÿ ïëàñòèí 
ñ âòóëêàìè è ãàðàíòèðóÿ ñîõðàíåíèå ïðÿìî-
ëèíåéíîñòè öåïåé è îòñóòñòâèå ïåðåêðóòîâ ïî 
èõ äëèíå. Ãèáêîñòü ïðîèçâîäñòâåííûõ ìîù-
íîñòåé HEKO ïîçâîëÿåò ëåãêî ïåðåíàñòðîèòü 
îáîðóäîâàíèå äëÿ àäàïòàöèè öåïåé ñòàíäàðò-
íîãî äèçàéíà ïîä òðåáîâàíèÿ çàêàç÷èêà äëÿ 
êîíêðåòíîãî ïðîåêòà.

Ïëîñêèå çâåíüÿ öåïåé ïðîèçâîäÿòñÿ íà 
êîìïüþòåðèçèðîâàííîì ñòàíêå ëàçåðíîé 
ðåçêè. Òàêîé ïîäõîä îáåñïå÷èâàåò âûñîêóþ 
òî÷íîñòü èñïîëíåíèÿ äåòàëåé è ñíèæàåò 
ïðîèçâîäñòâåííûå çàòðàòû (ðèñ. 1). Çâåíüÿ 
èçãîòàâëèâàþòñÿ èç êà÷åñòâåííîé ìåëêîçåð-
íèñòîé ñòàëè è ïðîõîäÿò ñîîòâåòñòâóþùóþ 
òåðìîîáðàáîòêó.

2.2. Термообработка. Â öåëîì ñðîê 
ñëóæáû âòóëî÷íûõ öåïåé êîíâåéåðîâ îïðå-
äåëÿåòñÿ èçíîñîì ñîåäèíèòåëüíûõ ýëåìåí-
òîâ çâåíüåâ. Ñëàáûì ìåñòîì ÿâëÿåòñÿ çîíà 
êîíòàêòà âàëèêà ñ âòóëêîé, ïîýòîìó óïðî÷-
íåíèå ìåòàëëà ñîîòâåòñòâóþùèõ äåòàëåé çà 
ñ÷åò ïðàâèëüíî ïîäîáðàííûõ ïàðàìåòðîâ è 
ðåæèìîâ òåðìîîáðàáîòêè ÿâëÿåòñÿ çàëîãîì 
âûñîêîé èçíîñîñòîéêîñòè è äëèòåëüíîãî ñðî-
êà ñëóæáû âñåé öåïè. HEKO èñïîëüçóåò ñîá-
ñòâåííîå îáîðóäîâàíèå äëÿ õèìè÷åñêîãî è 
èíäóêöèîííîãî ïîâåðõíîñòíîãî óïðî÷íåíèÿ, 
ïðîâåäåíèÿ îïåðàöèé ïî çàêàëêå è îòïóñêó. 
Ïîñëåäíèì íîâøåñòâîì ñòàëî âíåäðåíèå 
â ïðîèçâîäñòâî âàêóóìíûõ êàìåð, â êîòîðûõ 
èçäåëèÿ îáîãàùàþò óãëåðîäîì. Çàòåì èõ çà-
êàëèâàþò â ãåëèåâîé àòìîñôåðå. Îáðàáîòàí-
íûå ïîäîáíûì îáðàçîì èçäåëèÿ ïðèîáðåòàþò 
âûñîêóþ èçíîñîñòîéêîñòü áëàãîäàðÿ áîëüøîé 
ãëóáèíå ñëîÿ ïîâûøåííîé òâåðäîñòè ïðè ñî-
õðàíåíèè âÿçêîé ïëàñòè÷íîé ñåðäöåâèíû. 
Â îñíîâíîì ïîâåðõíîñòíîìó óïðî÷íåíèþ ïîä-
âåðãàþòñÿ âàëèêè, âòóëêè è ðîëèêè öåïåé.

Çàêàëêà è îòïóñê çâåíüåâ öåïè, âàëèêîâ è 
ðîëèêîâ â èíåðòíîé àòìîñôåðå ñïîñîáñòâó-
þò ôîðìèðîâàíèþ ìåëêîçåðíèñòîé ñòðóêòóðû 

Ðèñ. 2. Ïîâåðõíîñòíîå óïðî÷íåíèå çîíû êîíòàêòà ñåãìåíòà 
çóá÷àòîãî êîëåñà

Ðèñ. 3. Êîíòðîëü êà÷åñòâà ïðîäóêöèè: à) ìàãíèòíàÿ äåôåêòîñêîïèÿ êîâàíîãî çâåíà, á) àâòîìàòè÷åñêîå òåñòèðîâàíèå òâåðäîñòè 
ïî Âèêêåðñó

Ðèñ. 4. Âòóëî÷íàÿ öåíòðàëüíàÿ òÿãîâàÿ öåïü êîâøîâîãî ýëåâàòîðà ñ îò-
äåëüíûìè ìîíòàæíûìè óãîëêàìè (à) è ìîäèôèöèðîâàííûìè âíåøíèìè 
çâåíüÿìè (á)

Ðèñ. 5. Öåíòðàëüíàÿ öåïü êîâøîâîãî ýëåâàòîðà 
ñ êîâàíûìè çâåíüÿìè è ëàáèðèíòíûì óïëîòíåíèåì

а б

Ðèñ. 1. Ëàçåðíàÿ ðåçêà çâåíüåâ òÿãîâîé öåïè êîâøîâîãî 
ýëåâàòîðà

а б
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3.3. Втулочные и блочные цепи для 
штабелеразборщиков. Ñêðåáêîâûå êîí-
âåéåðû øòàáåëåðàçáîðùèêîâ îáû÷íî îñíà-
ùàþòñÿ äâîéíûìè âòóëî÷íûìè èëè áëî÷íûìè 
öåïÿìè, íî èíîãäà â èõ êîíñòðóêöèè ïðèìåíÿ-
þòñÿ è âèëü÷àòûå öåïè. Â õîäå ýêñïëóàòàöèè 
îíè èñïûòûâàþò íå òîëüêî óñèëèå íàòÿæåíèÿ, 
íî ïîäâåðãàþòñÿ òàêæå áîêîâûì íàãðóçêàì 
â ñèëó õàðàêòåðà äâèæåíèÿ ñòðåëû øòàáå-
ëåðàçáîðî÷íîé ìàøèíû. Ñëåäîâàòåëüíî, 
öåïè, ðàáîòàþùèå â ýòèõ óñëîâèÿõ, äîëæíû 
èìåòü çàùèòó áîêîâûõ ïîâåðõíîñòåé îò èç-
íîñà. Â ýòîé ëèíåéêå HEKO èìåþòñÿ èçäåëèÿ 
ñ øèðîêèì äèàïàçîíîì ãàáàðèòíûõ õàðàêòå-
ðèñòèê. Íàèáîëåå ðàñïðîñòðàíåíû öåïè ñ øà-
ãîì 200, 250 èëè 400 ìì, îáû÷íî îñíàùåííûå 
ïëîñêèìè ðîëèêàìè íà âòóëî÷íûõ èëè ðîëè-
êîâûõ ïîäøèïíèêàõ. Ìîíòàæíûå óãîëêè äëÿ 
ïðèêðåïëåíèÿ ñêðåáêîâ ëèáî ïðèâàðèâàþòñÿ 
ê çâåíüÿì, ëèáî ñîñòàâëÿþò ñ íèìè åäèíîå 
öåëîå. Âíåøíèå, êîíòàêòèðóþùèå ñ ìàòåðèà-
ëîì, çâåíüÿ öåïåé ñíàáæàþòñÿ íàâàðíûìè 
ïëàñòèíàìè äëÿ çàùèòû îò àáðàçèâíîãî èçíî-
ñà. Ëèíåéêó ïðîäóêöèè HEKO äëÿ ñêðåáêîâûõ 
êîíâåéåðîâ øòàáåëåðàçáîðùèêîâ äîïîëíÿþò 
öåïíûå êîëåñà ñîáñòâåííîãî ïðîèçâîäñòâà.

4. Èññëåäîâàíèÿ, ðàçðàáîòêè, 
èíæåíåðíî-ïðîåêòíàÿ äåÿòåëüíîñòü

HEKO ðàñïîëàãàåò øòàòîì òåõíè÷åñêèõ 
ñïåöèàëèñòîâ è èíæåíåðîâ, çàíÿòûõ ðàç-
ðàáîòêîé íîâûõ òåõíè÷åñêèõ ðåøåíèé âî 
âçàèìî äåéñòâèè ñ êëèåíòàìè êîìïàíèè. Äàí-
íîå íàïðàâëåíèå äåÿòåëüíîñòè îõâàòûâàåò íå 
òîëüêî âîïðîñû, ñâÿçàííûå ñ ïðîèçâîäñòâîì è 
ýêñïëóàòàöèåé öåïåé è èíûõ çàïàñíûõ ÷àñ òåé 
êîíâåéåðîâ: ñïåöèàëèñòû êîìïàíèè âûïîë-
íÿþò èíäèâèäóàëüíûå ïðîåêòû ïî ìîäåðíè-
çàöèè è ñîâåðøåíñòâîâàíèþ ñóùåñòâóþùåãî 
êîíâåéåðíîãî îáîðóäîâàíèÿ, âíåäðåíèþ íî-
âûõ êîâøîâûõ ýëåâàòîðîâ è ïëàñòèí÷àòûõ 
êîíâåéåðîâ êîìïàíèè. Èíæåíåðíî-êîíñòðóê-
òîðñêèå ðàáîòû âûïîëíÿþòñÿ ñ ïðèìåíåíèåì 
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ 3D CAD. Íà ñòà-
äèè èçãîòîâëåíèÿ èëè îïòèìèçàöèè èçäåëèÿ 
ïðèìåíÿþòñÿ ñîâðåìåííûå òåõíîëîãèè ìîäå-
ëèðîâàíèÿ. Ïðàâèëüíîñòü òåîðåòè÷åñêèõ ðàñ-
÷åòîâ êîíòðîëèðóåòñÿ ëàáîðàòîðíûìè òåñ-
òàìè, à ãîòîâûå èçäåëèÿ ïðîõîäÿò ýêñïëóà-
òàöèîííûå èñïûòàíèÿ.

HEKO ïîñòîÿííî îïòèìèçèðóåò ñóùå ñòâóþ-
ùèå ðåøåíèÿ, ñòðåìÿñü ïîâûñèòü ïðîèçâîäè-
òåëüíîñòü îáîðóäîâàíèÿ, óâåëè÷èòü ýêñïëóà-
òàöèîííûé ðåñóðñ, àäàïòèðîâàòü êîíâåéåðíóþ 
òåõíèêó ê ðàáîòå ñ íîâûìè âèäàìè ìàòåðèàëîâ. 
Äîëãîâðåìåííîå ñîòðóäíè÷åñòâî ñ èññëåäî-
âàòåëüñêèìè èíñòèòóòàìè, óíèâåðñèòåòàìè è 
ñâîèìè êëèåíòàìè âêóïå ñ ïðèìåíåíèåì ñàìûõ 
ñîâðåìåííûõ èíñòðóìåíòîâ ðàçðàáîòêè è ïðî-
èçâîäñòâà èçäåëèé ïîçâîëÿþò HEKO ïîñòîÿííî 
ñîâåðøåíñòâîâàòü âûïóñ êàåìóþ ïðîäóêöèþ.

Îäíîé èç íåäàâíèõ ðàçðàáîòîê êîìïàíèè 
ÿâëÿþòñÿ íîâûå öåíòðàëüíûå öåïè ìàðêè 
HEKO äëÿ êîâøîâûõ ýëåâàòîðîâ. Ñîâåðøåí-
íî èíàÿ ïî ñðàâíåíèþ ñ ïðåæíåé êîíñòðóê-
öèÿ öåïåé ñâîäèò ê ìèíèìóìó ðèñê ïîëîìîê, 

3.2. Втулочные конвейерные цепи 
и компоненты пластинчатых конвейеров. 
HEKO èçãîòàâëèâàåò âòóëî÷íûå öåïè â ñîîò-
âåòñòâèè ñî ñòàíäàðòàìè DIN 8165 è DIN 8175, 
à òàêæå ïî èíäèâèäóàëüíîìó çàêàçó êëèåíòà. 
Â îñíîâíîì èñïîëüçóþòñÿ äâîéíûå öåïè.

Áëàãîäàðÿ íàëè÷èþ øèðîêîãî ñïåêòðà äî-
ñòóïíûõ êîìïîíåíòîâ HEKO ìîæåò ïðåäëî-
æèòü ðåøåíèÿ, â íàèáîëüøåé ñòåïåíè óäîâ-
ëåòâîðÿþùèå ñïåöèôè÷åñêèì ïîòðåáíîñòÿì 
çàêàç÷èêà. Â îñíîâíîì ïðîèçâîäèìûå êîì-
ïàíèåé öåïè èìåþò øàã 160, 200, 250 èëè 
315 ìì, à ðàçìåðû ïðèìåíÿåìûõ ïðè èõ 
ñáîðêå âàëèêîâ è âòóëîê ñîîòâåòñòâóþò ñòàí-
äàðòíîìó ðÿäó ïî DIN èëè êîíêðåòíûì òðåáî-
âàíèÿì çàêàç÷èêà. Öåïè ìîãóò ïîñòàâëÿòüñÿ 
â îáû÷íîì èëè óñèëåííîì èñïîëíåíèè. Âòó-
ëî÷íûå êîíâåéåðíûå öåïè HEKO äëÿ êîâøî-
âûõ ýëåâàòîðîâ èìåþò ìèíèìàëüíîå ðàçðûâ-
íîå óñèëèå 450—1950 êÍ, à äëÿ ïëàñ òèí÷àòûõ 
êîíâåéåðîâ — 220—1200 êÍ. Öåïè õàðàêòåðè-
çóþòñÿ âûñî÷àéøèì ïðåäåëîì óñòàëîñòè.

Â àññîðòèìåíòå ïðîäóêöèè HEKO ïðåä-
ñòàâëåíû ðàçíûå âàðèàíòû èñïîëíåíèÿ ðîëè-
êîâ, íàïðèìåð ñ ðåçüáîâûìè âàëàìè èëè êðåï-
ëåíèåì ïîä êëèí, «ïîæèçíåííîé» ñìàçêîé è 
óïëîòíåíèÿìè è ïîäøèïíèêàìè ðàçëè÷íûõ 
òèïîâ. Íîìåíêëàòóðà èçäåëèé, âûïóñêàåìûõ 
êîìïàíèåé, âêëþ÷àåò â ñåáÿ òàêæå ñîâìåñòè-
ìûå öåïíûå êîëåñà ñî ñìåííûìè çóá÷àòûìè 
îáîäàìè è áåç íèõ èëè ñ èçíîñîçàùèòíîé 
ñìàçêîé; ìîíòàæíûå ïëàñòèíû; ëîòêîâûå ñåã-
ìåíòû è êîâøè (ðèñ. 7).

HEKO ïðåäîñòàâëÿåò ñâîèì êëèåíòàì ïîë-
íóþ òåõíè÷åñêóþ ïîääåðæêó. Â ÷àñòíîñòè, 
ïðåäóñìîòðåíî ïîñåùåíèå ñïåöèàëèñòàìè 
êîìïàíèè ïëîùàäêè çàêàç÷èêà ñ öåëüþ ïîäî-
áðàòü è âíåäðèòü èíäèâèäóàëüíîå ðåøåíèå.

ïåé ðàçëè÷íûõ ñáîðîê è ðàçìåðîâ äëÿ îäíî- 
è äâóõöåïíûõ êîâøîâûõ ýëåâàòîðîâ. Óãëîâûå 
íàêëàäêè äëÿ êðåïëåíèÿ êîâøåé âûñîêîìîù-
íûõ îäíîöåïíûõ ýëåâàòîðîâ îïèðàþòñÿ íà 
âûñòóïàþùèå âàëèêè öåïåé è èìåþò ñêîëü-
çÿùóþ ïîñàäêó, ÷òî ïîìîãàåò ãàñèòü âèáðà-
öèè è ïîâûøàåò ñîïðîòèâëåíèå óñòàëîñòè 
êîâøåé (ðèñ. 4).

Â õîäå ýêñïëóàòàöèè öåïè êîâøîâûõ ýëå-
âàòîðîâ ïîäâåðãàþòñÿ áîëüøèì äèíàìè÷åñ-
êèì íàãðóçêàì, ïîýòîìó äëÿ ïðîäëåíèÿ ñðîêà 
ñëóæáû îáîðóäîâàíèÿ òðåáóåòñÿ îáåñïå÷èòü 
âûñîêèé ïðåäåë âûíîñëèâîñòè óçëîâ êîí-
ñòðóêöèè è âìåñòå ñ òåì ñîõðàíèòü èõ èçíî-
ñîñòîéêîñòü. Ýòî äîñòèãàåòñÿ ïóòåì çàêàëêè 
âòóëîê è âàëèêîâ ñ èõ ïîñëåäóþùåé èíäóêöè-
îííîé çàêàëêîé. Äëÿ îäíîöåïíûõ ýëåâàòîðîâ, 
ðàáîòàþùèõ ïîä âûñîêîé íàãðóçêîé, HEKO 
ïðåäëàãàåò êîâàíûå öåïè èç ëåãèðîâàííûõ 
áîðîì ñòàëåé, ïðîøåäøèõ çàêàëêó è îòïóñê. 
Öåïè îñíàùàþòñÿ ëàáèðèíòíûìè óïëîòíåíèÿ-
ìè äëÿ ðàáîòû â óñëîâèÿõ áîëüøîé çàïûëåí-
íîñòè è àáðàçèâíîãî èçíîñà (ðèñ. 5).

Òÿãîâûå öåïè HEKO äëÿ êîâøîâûõ ýëåâà-
òîðîâ ìîãóò áûòü îõàðàêòåðèçîâàíû êàê ñïå-
öèàëüíûå ïðåöèçèîííûå èçäåëèÿ, ñïîñîáíûå 
ðàáîòàòü â òÿæåëûõ óñëîâèÿõ, âûäåðæèâàÿ 
öèêëè÷åñêèå íàãðóçêè â òå÷åíèå âñåãî ñðîêà 
ñëóæáû. Â çàâèñèìîñòè îò óñëîâèé ýêñïëóà-
òàöèè HEKO ìîæåò ðåêîìåíäîâàòü ïðèìå-
íåíèå îäíîöåïíûõ êîâøîâûõ ýëåâàòîðîâ 
ñ ãëàäêèìè ïðèâîäíûìè è íàòÿæíûìè êîëå-
ñàìè (ðèñ. 6).

Ïîìèìî öåïåé HEKO èçãîòàâëèâàåò è 
äðóãèå ýëåìåíòû êîâøîâûõ ýëåâàòîðîâ: ñàìè 
êîâøè, çóá÷àòûå è ãëàäêèå öåïíûå êîëåñà ñî 
ñìåííûìè ñåãìåíòàìè îáîäà, âàëû, áëîêè íà-
òÿæåíèÿ, ãîëîâêè è áàøìàêè.

Ðèñ. 6. Ãëàäêîå ïðèâîäíîå (à) è íàòÿæíîå çóá÷àòîå êîëåñî (á) ñî ñìåííûì ñåãìåíòíûì îáîäîì

Ðèñ. 7. Âòóëî÷íàÿ öåïü ñ ìîíòàæíûìè è ïîääåðæèâàþùèìè óãîëêàìè (à); ñ ðåáîðäíûì ðîëèêîì è ïðèâàðíûìè ìîíòàæíûìè ïëà-
ñòèíàìè (á); ñåãìåíò äâóõöåïíîãî ëîòêîâîãî êîíâåéåðà ñ ìîíòàæíîé ïëàñòèíîé, ëîòêîì è ðîëèêàìè (â)

а б

вба
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øà — 1000 ìì, âûñîòà — 320 ìì, ïðîèçâîäè-
òåëüíîñòü ýëåâàòîðà — 1060 ò/÷, ìåæîñåâîå 
ðàññòîÿíèå — 38 ì.

Â 2014 ãîäó íà öåìåíòíîì çàâîäå â Èðàíå 
HEKO-KoWey ìîäåðíèçèðîâàëà êîâøîâûé ýëå-
âàòîð ñ öåíòðàëüíîé öåïüþ, èìåþùèé ïðîèçâî-
äèòåëüíîñòü 300 ò/÷ è ìåæîñåâîå ðàññòîÿíèå 
25,5 ì, ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè 
ìàòåðèàëîâ, ïîäàâàåìûõ â ñûðüåâóþ ìåëüíèöó.

òåëüíîñòüþ 300 ò/÷ ñ ìåæîñåâûì ðàññòîÿíèåì 
155 ì (ðèñ. 8).

Â 2014 ãîäó êîìïàíèÿ HEKO-KoWey îñó-
ùåñòâèëà ïîñòàâêó çàïàñíûõ ÷àñòåé (öåïè, 
çóá÷àòûõ êîëåñ äëÿ öåïíîé ïåðåäà÷è è êîâ-
øåé) íà öåìåíòíûé çàâîä âî Âüåòíàìå è èõ 
çàìåíó íà îäíîöåïíîì êîâøîâîì ýëåâàòîðå, 
òðàíñïîðòèðóþùåì ìàòåðèàëû äëÿ ïîäà÷è 
â öåìåíòíóþ ìåëüíèöó (ðèñ. 9). Øèðèíà êîâ-

âûçâàííûõ óñòàëîñòüþ, êîòîðûå ÷àñòî îáíà-
ðóæèâàëè çàêàç÷èêè ó öåíòðàëüíûõ öåïåé 
êîâøîâûõ ýëåâàòîðîâ îáû÷íîé êîíñòðóêöèè. 
Ýòî ÿâëÿåòñÿ ñàìûì âàæíûì ïðåèìóùåñòâîì 
äàííîé ðàçðàáîòêè. Â íàñòîÿùåå âðåìÿ íî-
âèíêà åùå íå óñòàíîâëåíà íè íà îäíîì èç êîâ-
øîâûõ ýëåâàòîðîâ ó êîãî-ëèáî èç çàêàç÷èêîâ, 
òàê êàê íàó÷íî-èññëåäîâàòåëüñêèå è îïûòíî-
êîíñòðóêòîðñêèå ðàáîòû çàâåðøèëèñü â êîí-
öå 2016 ãîäà. Öåïü ïîëíîñòüþ ñîâìåñòèìà 
ñ îáû÷íûìè öåíòðàëüíûìè öåïÿìè êîìïàíèè 
HEKO, à òàêæå ñ öåïÿìè äðóãèõ ïðîèçâîäèòå-
ëåé. Ðàçðàáîòàííûå öåïè ñ êîâàíûìè çâåíüÿ-
ìè îáëàäàþò ìèíèìàëüíûì ðàçðûâíûì óñèëè-
åì 1250—1950 êÍ, ÷òî çíà÷èòåëüíî âûøå, ÷åì 
ó öåíòðàëüíûõ öåïåé, âûïóñêàåìûõ äëÿ êîâøî-
âûõ ýëåâàòîðîâ äðóãèìè êîìïàíèÿìè.

5. Ïðèìåðû ïîñòàâîê ïðîäóêöèè HEKO
Â 2010 ãîäó HEKO ïîñòàâèëà íà çàâîä 

â Ñàóäîâñêîé Àðàâèè â êà÷åñòâå çàïàñíûõ 
÷àñòåé è óñòàíîâèëà êîìïîíåíòû (öåïü è ëîò-
êîâûå ñåãìåíòû) êîíâåéåðà äëÿ òðàíñïîðòè-
ðîâêè êëèíêåðà ñ ïîäúåìîì íà âûñîòó 32,6 ì. 
Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü êîíâåéåðà ñîñòàâëÿëà 
300 ò/÷, ìåæîñåâîå ðàññòîÿíèå — 174 ì.

Â 2011 ãîäó êîìïàíèåé KoWey ïîñòàâëåí 
íà èðàíñêîå ïðåäïðèÿòèå è óñòàíîâëåí íîâûé 
ëîòêîâûé êîíâåéåð HEKO òèïà KCT10 / 800–300 
äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè êëèíêåðà ïðîèçâîäè-

Ðèñ. 9. Ôðàãìåíò ýëåâàòîðà öåìåíò íîé 
ìåëüíèöû íà çàâîäå âî Âüåòíàìå ïîñëå 
çàìåíû öåíòðàëüíîé öåïè è êîâøåé

Ðèñ. 8. Ëîòêîâûé êîíâåéåð òèïà KCT10/800–300 äëÿ òðàíñïîðòèðîâêè êëèíêåðà íà 
çàâîäå â Èðàíå


